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BIVALNO POHISTVO

V prvem delu u¢ne mape bomo spoznali osnove povrsSinske obdelave, ki je skupna za vse izdelke
bivalnega pohistva. V nadaljevanju bomo spoznavali posamezne skupine izdelkov bivalnega pohistva.
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POVRSINSKA OBDELAVA

1. Osnove povrsinske obdelave
2. Premazna sredstva

3. Tehnoloski postopki

4. Varno delo

Ime in priimek: Razred: Solsko leto:

Srednja gozdarska in lesarska Sole

. Fostora
====== Evropski * Xk
e te e Qggflglni Sl
i o e e a S
5 e s sgls

Marjeta Urbas-Hribernik




BIVALNO POHISTVO

Ob zakljucku strokovnega vsebinskega sklopa Povrsinska obdelava bos znal:

pripraviti povrSine za nanasanje premazov,

opisati proces luzenja, .
pripraviti in uporabiti luzila,

opisati proces nanasanja in utrjevanja filmov,

nasteti in kratko opisati najpogosteje uporabljene vrste lakov in

za posamezne izdelke bivalnega pohistva izbrati, pripraviti in z najprimernejSo tehniko nanosa
povrsinsko obdelati izdelek.

(SN SR S SR ST ¥

Osnove povrsinske obdelave

Povrsinska obdelava je tehnoloski postopek, s katerim damo povrsini izdelka zelene in potrebne
dekorativne lastnosti, kot so barva, gladek in mehak otip in primeren lesk. PovrSino izdelka tudi
zascitimo pred mehanskimi poskodbami in fizikalno kemijskimi vplivi okolja.
Pohistvu izdelanemu iz manj kvalitetnih tvoriv lahko z uporabo primernih postopkov in materialov za
povrsinsko obdelavo zvisamo kvaliteto in ceno. Pohistvu izdelanemu iz kvalitetnejSega materiala lahko
z nestrokovno povrSinsko obdelavo in nekvalitetnimi sredstvi za povrsinsko obdelavo, zmanjSamo
kvaliteto in ceno.
Povrsinska obdelava je sistem med seboj povezanih in soodvisnih opravil, ki nas z izbiro pravilnih
parametrov privede do cilja — estetske in proti razlicnim obremenitvam odporne povrsine.
Parametri, ki vplivajo na potek povrsinske obdelave, so:

e oblika in namen izdelka,

e vrsta tvoriva in zahtevana koncna obdelava,

¢ ekoloske zahteve,

e Zivljenjski ciklus izdelka.
Vsi nasteti parametri vplivajo na izbor:

e premazneda sredstva,
tehnoloSkega postopka v povrsinski obdelavi,
tehnike nanasanja in

¢ nacina suSenja in utrjevanja premazov.
Premazno sredstvo izberemo na podlagi Zelene koncne obdelave, vrste tvoriva, predvidene Zivljenjske
dobe in ekoloskih zahtev. Izbiramo med Siroko paleto luzil, temeljnih barv, kitov, brezbarvnih
temeljnih in koncnih lakov, barvnih in lazurnih temeljnih in kon¢nih lakov...
Izbor tehnike nanaSanja je odvisen predvsem od oblike in koliCine izdelkov. Izbiramo med:
brizganjem, valj¢nim nanosom, polivanjem in potapljanjem.
Nacin susenja in utrjevanja premazov izberemo glede na uporabljeno sredstvo za povrsinsko obdelavo
in glede na razpolozZljive moznosti. V zadnjem Casu je velik poudarek na UV utrjevanju.

Ime in priimek: Razred: Solsko leto:

o o o ] e F‘\_
= @ 5 gélsz.:":%“ o &TL
Ljubljana . . . a * -
. sgls

Marjeta Urbas-Hribernik

**
*




BIVALNO POHISTVO

Premazna sredstva

Premazna sredstva so izdelki kemijske industrije. Obsegajo Siroko paleto tekocih bolj ali manj
viskoznih, brezbarvnih ali pokrivno obarvanih sredstev, ki jih nanasamo na povrsine izdelkov.
Osnovna premazna sredstev za povrsinsko obdelavo so:
o |uzila,
temeljne barve,
kiti in polnilci por,
laki in
bio premazna sredstva.
Pomozna premazna sredstva so:
e sredstva za odstranjevanje smole,
e sredstva za odstranjevanje barvnih madezev,
e sredstva za beljenje,
e polirne paste.

Luzila

LuZila so dekorativna sredstva, s katerimi polepSamo in oplemenitimo povrsine lesnih izdelkov. Pri
luzenju spremenimo naravno barvo lesa, ne da bi prikrili njegovo teksturo. Z luzenjem zmanjSamo
preveliko ali povecamo premajhno barvno raznolikost, imitiramo barvo zlahtnih lesov, navidezno
postaramo povrSino lesa... LuZila moramo nanaSati na povrSino enakomerno, sicer jih les vpije
ponekod vec, drugod manj.

Vodna luzila

Vodna luzila so disperzije sinteti¢nih barvil z dodatkom transparentnih pigmentov.
Prednosti vodnih luzil:

¢ ekonomicnost (topilo je voda),

¢ manjSe ekolosko onesnaZenie,

e zelo dobro barvanije,

¢ enostavno ciSCenje nanasalne opreme (Cistilo je voda).
Slabosti vodnih luzil:

e kratek rok uporabnosti pripravljenih luZil,

e mocno dvignjena lesna vlakna in povecana hrapavost (potrebno brusenje),

¢ slaba oprijemljivost temeljenja laka, ¢e povrsine po luZzenju ne posusimo dovolj,

e posode in delovne naprave morajo biti iz nerjavecega jelka ali plastike.
Vodna luzila so pogosto slabse svetlobno obstojna, zato je za lakiranje takih povrsin dobro uporabljati
proti svetlobi obstojne vrste lakov, po potrebi celo z dodatkom UV absorpcijskih sredstev.
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BIVALNO POHISTVO

Luzila na osnovi organskih topil

Luzila na osnovi organskih topil so raztopine sinteticnih barvil v zelo razredceni raztopini veziva v
organskih topilih (nitro, akrilna, oljna, alkoholna). Ve¢inoma jih kupimo Ze pripravljena za nanasanje,
ali pa so v mocno koncentrirani obliki; pred uporabo jih ustrezno razredcimo.
Prednosti luzil na osnovi organskih topil:

¢ enakomerno obarvajo povrsino lesa,

e hitro se susijo in

¢ malo dvignejo lesna vlakna.

Kemijska luzila

Enokomponenta in dvokomponentna kemijska luzila uporabljamo za doseganje pozitivne barvne slike
na izdelkih iz masivhega mehkega lesa. Dvokomponentna luzila, ki vsebujejo soli tezkih kovin, se
zaradi Skodljivosti okolju opuscajo. Komponenti se nanasata loc¢eno: najprej predluzilo in nato luzilo.
Enokomponentna luzila nanasamo z brizganjem na mokro (vecja koli¢ina na enoto povrsine). Barvilo
se razvije s kemijsko reakcijo Sele na povrsini izdelka.

Temeljne barve

Temeljne barve uporabljamo za dekorativno barvanje povrsine lesa. V primerjavi z luzili se razlikujejo
v sistemu obdelave in v dosezeni barvni sliki:

e manj dvignjena lesna vlakna,

¢ zmanjSanja razlicnost vpijanja na razli¢nih prerezih lesa (npr. Celni les),

e moznost nanasanja na impregnirane ali predhodno lakirane povrsine,

e slabsa izrazitost teksture lesa.

Nitro temeljne barve

Nitro temeljne barve so disperzije pigmentov v raztopini sinteticnih smol in nitroceluloze v organskih
topilih. Izdelujejo se v standardih barvnih paletah. Za nadaljnje lakiranje lahko uporabljamo razli¢ne
vrste lakov od nitroceluloznih, poliestrskih in poliuretanskih do kislinskih lakov.

Vodne temeljne barve

Vodne temeljne barve razred¢imo z vodo. Lesu dajejo zelo Ciste barvne ucinke in enakomerno barvno
sliko. Vezivo ima hkrati ucinek impregnacije oziroma temeljnega laka.

Oljne temeljne barve

Oljne temeljne barve uporabljamo za obdelavo masivnega lesa. Nanasamo jih z razprSevanjem,
mazanjem ali umakanjem. Po nekaj minutah obdelovance obriSemo in zbrusimo, kar daje
obdelovancem poseben rustikalen ucinek. Tak nacin obdelave je znacilen za ameriski kolonialni stil.
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BIVALNO POHISTVO

Kiti in polnilci por

Za zapolnjevanje povrsinskih vdolbin in s tem izravnavanje povrsine lesa, uporabljamo kite. Kitanje
poteka z nanasanjem debelejSega filma in naknadnim vtiskovanjem v vdolbine ter glajenjem celotne
povrsine z lopatico ali valjem.

Kiti vsebujejo vezivo, ki je raztopljeno v organskih topilih, polnila in barvne pigmente (barvni kiti). Kite
nanasamo rocno z lopatico ali strojno z valjénim strojem za kitanje.

Poliesterski ali akrilni UV kiti — kiti za valjcni nanos

Akrilni UV kit sestavljajo smola, obcutljiva na UV utrjevanje, visok odstotek transparentnih polnil in
nekaj pigmentov. Uporabljamo ga za kitanje iverne in vlaknene plosce pred lakiranjem z lakom.
Nanasamo ga z valjénim strojem za kitanje 80 do 100g/m?. Fazi nanaSanja sledi faza UV utrjevanija.

Poliuretanski kiti — kiti za lopatico

Poliuretanske kite sestavljajo sinteticne smole v organskih topilih, polnila, pigmenti in pospeSevalec.
Pred uporabo primeSamo raztopino utrjevalca; meSanica je uporabna nekaj ur. Ima zelo dober
oprijem na podlago.

Laki

Laki so tekoCa premazna sredstva, ki imajo zascitno in dekorativno nalogo.
Po stopnji obarvanosti povrsine lo¢imo:
e brezbarvne ali transparentne lake in
e barvne ali pigmentirane lake.
Po vrsti veziva lo¢imo:
e nitrocelulozne,
e Kkislinske,
¢ poliuretanske,
e poliestrske,
e akrilne in druge lake.
Osnovne sestavine lakov so:
e Veziva, ki v najvecji meri vplivajo na lastnosti lakov. Danes uporabljamo vecinoma sinteti¢na
veziva, ki omogocajo bistveno izboljSanje nekaterih lastnosti premaznega filma.
» Topila so organske tekoce spojine, ki raztapljajo veziva, a jih pri tem kemi¢no ne spreminjajo.
Vsako vezivo raztapljamo z doloc¢enim topilom.
e Razredcila so organske tekoce spojine, ki dolo¢enega veziva ne raztapljajo. Uporabljajo se za
uravnavanje viskoznosti (razred¢evanije).
e Pigmenti so barvne spojine, ki dajejo lakom barvo in pokrivhost.
¢ Polnila izboljSujejo lastnosti lakov, kot npr. preprecujejo usedanje, omogocajo hitrejSe susenje
in povecajo kvaliteto brusenja.
e Mehcala dajejo lakom trajno proznost.
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BIVALNO POHISTVO

Nitrocelulozni laki

NC laki se v pohistveni industriji Se vedno pogosto uporabljajo. Izbiramo med razli¢nimi tipi temeljnih,
konc¢nih ali univerzalnih lakov v razliénih stopnjah obarvanosti in sijaja. Industrija lakov proizvaja
Stevilne vrste NC lakov za razli¢ne vrste pohistva in za razlicne tehnike nanasanja.
NC laki so sestavljeni iz nitroceluloze, smole, mehcal, topila in razredcila.
Prednosti NC lakov:
e enostavna priprava (na trzisce prihajajo ze pripravljeni),
¢ razlicne moznosti nanasanja,
¢ hitro susenje,
e dobra oprijemnost na podlago,
¢ dobra odpornost proti spremembi barve zaradi delovanja soncnih zarkov,
¢ enostavno CiS¢enje strojev za nanasanje in
e preprosta popravila Ze lakiranih povrsin.
Pomanikljivosti NC lakov:
ekolosko oporecne snovi (visok delez organskih topil in razredcil),
slaba odpornost proti vodi in kemikalijam,
delna odpornost proti obrabi in mehanskim poskodbam,
visoka stopnja vnetljivosti in nevarnost eksplozij.
Vse nastete lastnosti omejujejo uporabo NC lakov. Uporabljamo jih za stropne in stenske obloge,
galanterijo in izdelke, kjer se ne zahteva visoke kvalitetne povrsinske obdelave.
Zaradi ekoloSke oporecnosti in nezmoznosti doseganja visoke kvalitete obdelane povrsSine se uporaba
NC lakov zmanjsuje.

Nanos: 120 do 180 g/m? (temeljni lak); 100 do 150 g/m?* (kon&ni lak).

Susenije: fizikalno - kemijsko.

Cas susenja in utrjevanja: 2 do 4 ure zra¢no, 10 do 20 min na povisani temperaturi.
Iztocni ¢as (DIN 4/20°C): 20 do 25 s brizganje, 25 do 30 s polivanje.

Tehnike nanasanja: brizganje in polivanie.

Laki s kislim utrjevalcem (KU)

Laki s kislinskim utrjevalcem so pomembna skupina eno in dvokomponentnih lakov.
Enokomponentni KU laki so raztopine smol ter nitroceluloze v meSanici organskih topil in pomoznih
sestavin ter organske kisline, ki med suSenjem ucinkuje kot utrjevalec. Ko topilo izhlapi, pride do
reakcije med vezivom in trdilcem, kar omogodi utrjevanje. Enokomponentni KU laki imajo rok uporabe
od 3 do 6 mesecev.

Dvokomponentni KU laki imajo dve komponenti. Ena komponenta je lak z vsemi sestavinami razen
kisline. Druga komponenta — utrjevalec je kislina v raztopini z organskimi topili.

Dvokomponentni KU lak pred uporabo pripravimo tako, da v lak vmeSamo 5 do 10% utrjevalca. Tako
pripravljen lak ima omejen Cas uporabe (5 do 8 ur); nato se poveca viskoznost in lak zelira.
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BIVALNO POHISTVO

Prednosti KU lakov:

o tekstura lesa ostane vidna (zaradi nizke nanasalne viskoznosti ne zapolnijo por),

¢ tvorijo trde, mehansko in kemijsko odporne filme ter so

e obstojni na svetlobo (ne porumenijo).
Pomanjkljivosti KU lakov:

¢ slabse odporni proti vlagi,

¢ filmi lahko postanejo po daljSem c¢asu krhki in pokajo ter

e kratek rok uporabe, predvsem dvokomponentnega laka.
KU lake uporabljamo za obdelavo povrsin, ki so izpostavljeni veéji obrabi, kot npr. delovne plosce,
mize, stoli, talne obloge...
Poraba KU lakov, ki je danes precej razSirjena tako pri nas kot v Evropi, se bo v prihodnosti iz
ekoloskih razlogov zmanjsevala.

Nanos: 120 do 180 g/m? (temeljni lak); 100 do 150 g/m? (kon&ni lak).

Susenje: fizikalno-kemijsko.

Cas suSenja in utrjevanja: 2 do 4 ure zracno, 10 do 20 min na povisani temperaturi.
Iztocni Cas (DIN 4/20°C): 20 do 25 s brizganje, 25 do 30 s polivanje.

Tehnike nanasanja: brizganje in polivanje.

Poliuretanski laki (PUR)

Poliuretanski laki so pomembna skupina eno in dvokomponentnih lakov, ki lahko vsebujejo visok
delez snovi, zaradi ¢esar so okolju prijazni.
Enokomponentni PUR laki po nanasanju na povrsino iz zraka vpijajo vlago. Z vodo iz zraka poteka
reakcija utrjevanja. Pri tem se spros¢a CO,. Z nanasanjem v tanjSih nanosih zagotovimo dovolj hitro
utrjevanje in s tem kvalitetno povrsino. Pri shranjevanju moramo prepreciti vdor viage.
Dvokomponentni PUR laki so pogostejSa skupina. Sestavljeni so iz dveh komponent, ki po mesanju
v ustreznem razmerju tvori film z zelo dobrimi lastnosti.
Nekatere vrste poliuretanskih lakov lahko utrjujemo tudi z UV Zarki.
Prednosti PUR lakov:

¢ dajejo kvalitetnejSo povrsino z manjsim Stevilom nanosov,

e tvorijo trde in elasti¢ne filme,

e odporni proti udarcem, obrabi, vremenskim vplivom in kemikalijam,

o zaradi visoke vsebnosti suhe snovi spadajo med ekolosko ugodnejSe izdelke,

e omogocajo enostavnejSo obdelavo tudi zahtevnejsih podlag,

e (as susSenja je razmeroma kratek.
Pomanjkljivost PUR lakov:

o kratek rok uporabe pripravljenega dvokomponentnega laka,

e obcutljivost reaktivhe komponente na zrac¢no vlago, kar moramo upostevati pri skladis¢enju.
Z dvokomponentnimi PUR laki povrSinsko obdelujemo najkvalitetnejSe pohistvo iz furniranih plosc,
masivnega lesa in iz MDF plos¢. Z PUR laki oplemenitimo sobno in kuhinjsko pohistvo, stole, mizne
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BIVALNO POHISTVO

plos¢e, mizna podnozja, delovne pulte... Poraba PUR lakov v zadnjem casu narasca, ker omogoca
visoko kvalitetno obdelavo (kombinacija UV temeljni in PUR koncni lak) z lakom, ki ima visok delez
suhe snovi in je tako ekolosko manj sporen.

Nanos: 80 do 100 g/m? (eno-); do 200 g/m? (dvo-komponentni).

Susenje: fizikalno-kemijsko.

Cas susenja in utrjevanja: 1 do 4 ure zrano, 20 min na povisani temperaturi.
Iztocni Cas (DIN 4/20°C): 15 do 20 s brizganje, 20 do 40 s polivanje.
Tehnike nanasanja: brizganje in polivanie.

Poliestrski laki (PE)

Parafinski PE laki so se v preteklosti (konec Sestdesetih in v zaetku sedemdesetih let) uporabljali v
masovni proizvodnji dnevnih sob, spalnic in kuhinj. Svoj ponovni razmak so doZziveli z uvedbo UV
utrjevanja.
Dolocene vrste PE lakov vsebujejo zelo visok delez suhe snovi in so tako ekolosko nesporne. Tvorijo
debel in zelo odporen film.
PE lake razdelimo:

e parafinski,

e brezparafinski in

¢ laki za utrjevanje z UV sevanjem.
Parafinski PE laki vsebujejo PE smole, stiren, parafin in sredstvo za razlivanje. MeSanico PE laka
pripravimo iz treh komponent:

¢ nenasicene poliestrske smole raztopljene v stirolu,

e pospesSevalca (nadzira hitrost strjevanja) in

e utrjevalca (omogoci reakcijo).
Tehnika nanasanja PE parafinskih lakov vpliva na zgradbo laka. Pri brizganju parafinskega PE laka s
piStolo z lo¢enim dozirnim dovodom obeh komponent se mesanica nenasi¢ene poliestrske smole in
pospesevalca zmeSa z utrjevalcem Sele v meSalni glavi tik pred razprSevanjem. Ob prekinitvi dela
moramo glavo obvezno izprati z acetonom.
Brezparafinski PE laki ne vsebujejo parafina, zato jih je moZno nekoliko razredCiti in nanasati v tankih
filmih. Delo z njimi je enostavnejSe in manjsa je moznost napak.
Poliestrski laki za utrjevanje z UV sevanjem so sestavljeni podobno kot parafinski in brezparafinski PE
laki. Vsem pa je dodan fotoinciator, ki pri obsevanju z UV svetlobo povzroci v obsevanem filmu potek
strjevanja filma. Fotoiniciatro pod vplivom UV svetlobe sproZi utrjevanje premaza.
Prednosti PE lakov:

e moznost raznovrstne povrsSinske obdelave (od odprtih do zaprtih por),

e omogocajo obdelavo reliefno oblikovanih plosc,

¢ zelo dobra mehanska in kemi¢na odpornost,

¢ velika trdota in elasti¢nost filma,

¢ neproblemati¢na obdelava razli¢nih podlag in

¢ ekoloSko manj sporni.
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BIVALNO POHISTVO

Pomanjkljivosti PE lakov:

e razmeroma pocasno utrjevanje sijajnih lakov,

¢ slabSe odporni proti svetlobi (PE lakov ne uporabljamo za obdelavo svetlih drevesnih vrst),

e obcutljivost trdilca na zracno vlago,
Parafinske PE lake uporabljamo le Se za povrsSinsko obdelavo najvisje kvalitete v visokem sijaju, v
maloserijski izdelavi sobnega in pisarniskega pohistva. Razli¢ne tipe neparafinskih in UV — utrjujoCih
PE lakov uporabljamo za raznovrstno obdelavo ploskovnega pohistva, vlaknenih in ivernih plos¢ ter
drugih izdelkov. UV utrjujoce PE lake izpodrivajo Se boljsi UV akrilni laki.

Nanos: 300 do 400 g/m? (parafinski); 10 do 50 g/m?* (PE-UV laki).
Susenje: fizikalno-kemijsko.

Cas susenja in utrjevanja: 24 ur zra¢no, nekaj sekund UV laki.
Iztocni Cas (DIN 4/20°C): 25 do 35 s brizganje, 35 do 45 s polivanje.
Tehnike nanasanja: brizganje, polivanje in valjanje.

Akrilni laki (A)

Akrilni laki se uvajajo v povrsinski obdelavi pohistva Sele v zadnjem casu. V A lakih je bistvena
sestavina akrilna smola, ki z dodajanjem ustreznega monomera in fotoiniciatorja preide v zelo
reaktivni barvni ali brezbarvni lak za utrjevanje z UV sevanjem. Vsebnost hlapnih organskih topil je
majhna (3 do 10%).
Prednosti A lakov:

» zelo hitro se utrjujejo (Se vroce plosce lahko zloZimo v zlozaj, ne da bi se zlepile),

e odli¢en oprijem,

e mehansko in kemijsko zelo odporni filmi

e dobro polnijo pore in pozivijo barvo lesa,

e visoka vsebnost suhe snovi in majhna emisija topil.
Pomanjkljivost A lakov:

e problem ciS¢enja nanasalne opreme in kabin (izgubljeni lak se ne utrdi in ostane lepljiv).
A lake uporabljamo kot temeljne in koncne lake za industrijsko lakiranje vseh vrst ploskovnega
pohistva, sobnih vrat, stenskih oblog, miznih plosc... A-UV lak se uporablja tudi kot temeljni lak v
proizvodniji stolov. Pri obdelavi stolov z A-UV laki se pojavi problem priblizevanja sevalnih cevi na
najugodnejso razdaljo. Problem se reSi z novimi napravami za UV utrjevanje v inertni (CO,) atmosferi,
ki omogocajo utrjevanje z UV svetilkami na vedji razdalji.

Nanos: 6 do 30 g/m?

Susenje: fizikalno-kemijsko.

Cas sudenja in utrjevanja: nekaj sekund.
Iztocni ¢as (DIN 4/20°C): 80 sek

Tehnike nanasanja: valj¢ni nanos in brizganje.
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Vodni laki (V)

Vodni laki so novejsi in okolju prijaznejsi. V svoji sestavi vsebujejo od 2 do 10% tezje hlapnih
organskih topil, od 30 do 70% snovi, ki tvorijo filme, preostalo pa je voda.
Enokomponentni V laki so disperzije akrilnih polimerov v vodi. Utrjevanje filma poteka fizikalno z
izhlapevanjem vode in topil.
Dvokomponenti V laki tvorijo filme, ki so po kvaliteti podobni filmom NC lakov. Odlikujejo se po boljsi
elasticnosti in oprijemu ter dobri svetlobni obstojnosti.
UV _— utrjujodi V laki so izdelani iz vodnih disperzij poliestrskih smol, raztopljenih v stirenu in z
dodatkom fotoiniciatorja. Pred UV utrjevanjem je potrebno fizikalno susenje pri povisani temperaturi.
Prednosti V lakov:
so ekolosko ugodni, saj vsebujejo visok delez suhe snovi in zelo malo topil,
razredcilo je voda,

e imajo boljsi oprijem,

e ne zahtevajo posebnih varnostnih ukrepov, saj so nevnetljivi.
Pomanjkljivosti V lakov:

¢ dvignjena lesna vlakna zahtevajo vmesna fina brusenja,

e zahtevnejSe CiSCenje nanasalne opreme,

¢ zahtevnejSe CisCenje odpadnih voda,

e oprema mora biti izdelana iz nerjavecih materialov,

e znatno vecja poraba toplotne energije v procesu susenja.
V lake uporabljamo za povrSinsko obdelavo opaZa, stopnic, parketa, igrac, galanterije, stolov,
profiliranih ploS¢... Uporaba vodnih lakov je danes v pohiStveni industriji Se nizka; priCakuje pa se
porast porabe iz ekoloskih razlogov.

Nanos: 15 do 25 g/m? (temeljni lak), 80 do 150 g/m? (konéni lak).

Susenje: fizikalno-kemijsko.

Cas susenja in utrjevanja: nekaj minut (UV), do 30 min pri povi$ani temperaturi.

Iztocni Cas (DIN 4/20°C): med 20 in 40 s.

Tehnike nanasSanja: zracno brizganje, elektrostaticno brizganje, valjanje, polivanje, umakanije,
oblivanje in nanasanje v vrtilnem bobnu.

Bio premazna sredstva
V koncni obdelavi lesa uporabljamo bio premazna sredstva za izdelke prijazne okolju in uporabnikom.
Olja

Olja so naravne ali sinteticne tekoCe snovi rastlinskega, Zivalskega ali mineralnega izvora. Najvec
uporabljamo lanena, terpentinova in orehova olja. Olje vtremo v povrSino obdelovanca in tako
poudarimo teksturo lesa. Nanasamo jih (hladna ali ogreta) z mazanjem ali razprSevanjem, v dveh do
treh nanosih. Povrsino po susenju lahko poliramo.

Ime in priimek: Razred: Solsko leto:

Srednja gozdarska in lesarska Sola
. o o Posithed
Center RS « o e Evropski K k&
..,';E;’.:':'l.::i: o gzri:lni x *
s s e aa” sgls

Marjeta Urbas-Hribernik




BIVALNO POHISTVO

Voski

Voski so na otip mastni in pri poviSani temperaturi postanejo tekoci. Voski so lahko razli¢cnega izvora:
rastlinskega (karnauba), Zivalskega (Cebelji) in sinteti¢nega izvora.

Voskanje je star postopek, ki ga uporabljamo za obdelavo iglavcev in poroznih listavcev. Obicajno
uporabljamo cebelji vosek, ki je raztoplien v topilu. Utekocinjen vosek (trd vosek segrejemo)
nanasamo na kvalitetno obruseno povrsino obdelovanca z mazanjem ali z razprSevanjem. Ko se vosek
ohladi in postane trd, ga poliramo z volneno krpo ali krtaco do Zelenega sijaja. Obicajno ga nanaSamo
v dveh od treh nanosih.

Sredstva za odstranitev smole

Smola lesa iglavcev preprecuje enakomerno pronicanje luzila v les. Nastanek svetlejsih lis ali lisasto
povrsino po luzenju, ki nastane zaradi smole na lesu, lahko prepre¢imo z uporabo odstranjevalcev
smol in mascob. Odstranjevalci so lahko enostavna topila, meSanice organskih topil ali pa meSanice
topil in sredstev za umiljenje. Nanasamo jih s krtaco.
V praksi se uporabljajo:

e 6% raztopina sode v topli vodi,

e 6% raztopina pepelike v topli vodi.

Sredstva za odstranjevanje barvnih madezev

MadezZev na lesu, ki so posledica tujih snovi, navadno ne moremo odstraniti samo lokalno, saj vecina
sredstev za njihovo odstranitev les tudi beli. Lazje je madeZe preprecevati, kot pa jih odstranjevati.
Mastne madeze odpravimo, Ce jih izpiramo z bencinom.

Sredstva za beljenje lesa

Beljenje je delovna operacija, s katero posvetlimo naravno barvo lesa, omilimo barvne napake in
izenacimo barvo na povrsini obdelovanca. Vedeti pa moramo, da take povrsSine ne ohranijo za vedno
svojo belino, tudi ce jih zascitimo z laki, ki ne prepuscajo ultravijoli¢nih zarkov.

MeSanica vodikovega peroksida in amoniaka je najpogostejSe sredstvo, ki ga uporabljamo za beljenje
lesa. Sredstvo nanasamo z brizganjem ali z mazanjem. Po vecurnem ucinkovanju povrsino splaknemo
z vodo, ki smo ji dodali ocetno ali citronsko kislino (nevtralizacija). V novejSem ¢asu vodikov peroksid
dodajamo luzilu in ga pustimo ucinkovati cca 1 dan.

Pri delu z vodikovim peroksidom si moramo zavarovati oci in roke.

V zadnjem casu se veliko uporabljajo pripravki kemicne industrije, ki so zelo ucinkoviti; prodirajo
globoko v les in z njimi lahko odstranjujemo tudi modrino v borovem in rdecino v smrekovem lesu.
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Racunaje porabe premaznih sredstev

Izracun porabe premaznega sredstva je potreben za izdelavo kalkulacije in za optimalno porabo
premaznega sredstva, ki ima pri nekaterih vrstah kratek ¢as uporabe (npr. dvokomponentni PUR lak).
Pri ra¢unanju porabe potrebujemo podatek o nanosu, ki je podan v g/m? in podatek o povrsini, ki jo
Zelimo povrsinsko obdelati. Povrsino izracunamo po matemati¢nih zakonitostih za racunanje povrsine
kvadrata in pravokotnika. Pri raCunanju ne smemo pozabiti na robove. Vedno pa moramo premisliti o
smiselnosti obdelave povrSin in robov, ki uporabniku niso vidni. V Zelji zmanjsanja stroskov
povrsinske obdelave pa moramo kljub vsemu prepreciti asimetrijo (krivljenje obdelovancev, ki imajo
povrsinsko obdelano le eno ploskev).
Vrsta in poraba premaznih sredstev je odvisna od ve¢ dejavnikov:

e zahteve po koncnem videzu izdelka,
vrste lesa oziroma furnirja,
vrste in kvalitete povrSinskih materialov in

¢ nacina nanosa.
Pri raCunanju porabe luzil in lakov upoStevamo podatke proizvajalca, ki so navedeni na embalazi. Za
okvirne izracune pa si lahko pomagamo s podatki navedenimi v spodnji preglednici.

valj¢ni nanos temeljne barve ali luZila 10 do 25 g/m?
valj¢ni nanos temeljnih lakov 15 do 30 g/m?
valj¢ni nanos konénih lakov 6 do 20 g/m?
valj¢ni nanos PE in PA kitov 80 do 150 g/m?
polivanje lakov 70 do 150 g/m?
brizganije luzil 20 do 50 g/m?
brizganje lakov 80 do 150 g/m?
umakanje rocno do 100 g/m?
umakanje mehanizirano do 300 g/m?

Pri raCunanju porabe povrsinskih materialov moramo upostevati Se dolocen procentni delez izgub.

Navodilo:
e izraCunamo vsoto povrsin, ki jih bomo povrsinsko obdelali (razmisliti moramo o smiselnosti
lakiranja ploskev in robov, ki jih v izdelku ne vidimo),
e upostevamo podatke o nanosih in St. nanosov,
e pristejmo Se dodatek za izgube:
o 100% pri brizganju (klasi¢no zracno razprsevanje),
o 20% pri ostalih tehnikah nanosa.
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Primer:

Izracunaj porabo nitroceluloznega laka za lakiranje skupne povrsine ploskev in robov, ki znasa 5,3n7.
Povrsine lakiramo s temeljnim in s koncnim lakom. Nanos temelinega laka je 140g/nY, nanos
koncnega laka pa 120g/n7. Lak nanasamo z brizganjem.

Poraba temelinega laka: 5,3 nt x 140 g/n? + 100% izqub = 1484 g = 1,5 kg.
(53 * 140 *2)

Poraba koncnega laka: 5,3 n? x 120 g/n? + 100% izgub = 1272 g = 1,3 kg. o

Y
CD Izracunaj porabo NC laka za lakiranje 2 kosov stranic garderobne omare. Dimenzije stranice
so 1800 x 560 x 18. Vse ploskve in en daljSi rob lakiramo z brizganjem v dvakratnem
nanosu.
Nanos temeljnega laka je 140g/m?, nanos konénega laka je 120 g/m? Upostevaj $e 100%
izgub materiala.

—/

Pri racunanju porabe moramo upostevati tudi meSalna razmerja, ki nam jih predpiSe proizvajalec
lakov.

Primer:

Pripraviti Zelimo 2,6 kg NC laka po predpisani recepturi: 70% laka in 30% razredcila.

NC lak: 2,6 kg x 70% = 1,82 kg.

NC razredcilo: 2,6 kg x 30% = 0,78 kg.

@

—/

P
(D PUR lak (3,4 €/1), trdilec (6,25 €/1) in razredCilo (2,65 €/I) se po navodilih proizvajalca
mesSajo v razmerju 8:1:2. Izracunaj ceno 1l pripravljenega PUR laka.

Izratunaj $e ceno za 1m? povrsine, ki jo polakiramo, e ves, da z 1 | polakiramo priblizno
5m? ravne povrsine.

Se veliko preracunov in vaj bomo izvedli pri projektnih delih, ki sledijo na koncu vsakega sklopa
bivalnega pohistva.

Ime in priimek: Razred: Solsko leto:

A= @ e Bgég’:ﬁzr' £ i‘ﬁ
Ljubljar na L] . . a * * -
.. sgls

Marjeta Urbas-Hribernik




BIVALNO POHISTVO

Tehnoloski postopki v povrsinski obdelavi

Tehnologija povrsinske obdelave v izdelavi pohistva obsega proces, v katerem izdelke iz razli¢nih
lesnih tvoriv s koncno obliko povrsinsko obdelamo po dolo¢enem postopku s primernim premaznim
sredstvom.

Shematicen prikaz sistema obdelave nam bo olajSal razumevanje posameznih opravil.

Pripravljalna dela
4

Luzenje
{1
[ utrjevanje, susenje ]

4

Nanos temeljnega laka

11
[ utrjevanje, susenje ]

4

Nanos koncnega laka

{1
[ utrjevanje, susenje ]
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Pripravljalna dela

Priprava obdelovanca

Dobro opravljena priprava povrsine je zagotovilo za uspeh povrSinske obdelave. Na slabo prijavljenih
povrSinah porabimo ve¢ materiala in potrebujemo vec ¢asa za povrsinsko obdelavo, ki je na koncu
lahko Se manj kvalitetna.

Vlaznost lesa pred povrsinsko obdelavo naj bo od 8 do 10%. Vecja lesna vlaznost povzroca probleme
pri brusenju (povrsine niso dovolj gladke), tezjo oprijemnost laka, sive pore, barvne lise, luscenije...
Temperatura lesa pred povrsinsko obdelavo naj bo od 15°C do 25°C.

Izbira in priprava premaznega sredstva

Pri izbiri premaznega sredstva je pomembno, da dobro poznamo lastnosti posameznih premaznih
sredstev in da natancno vemo, kakSen naj bo koncni izgled izbranega izdelka.

Premazno sredstvo moramo pripraviti natanc¢no po navodilih proizvajalcev. Pri veckomponentnih lakih
najprej zmeSamo vse reakcijske komponente in Sele nato po potrebi dodamo razredcdilo.

Pri pripravi premaznega sredstva moramo upoStevati tudi priporocljive viskoznosti. Viskoznost
uravnavamo z dodajanjem razredcila.

Priporocljive viskoznosti merjene po DIN 4:

e zracno razprSevanje luzil in temeljnih barv 11do 20s

e zracno razprSevanje lakov 20do 40 s

¢ visokotlacno razprSevanje lakov 40do 80 s

e kombinirano razprsevanje lakov 20do 40 s

¢ valjanje lakov (fizikalno susenje) 30do 120 s
¢ valjanje lakov za UV utrjevanje 100 do 300 s
e polivanje 100 do 150 s
¢ rocCno potapljanje 30do 60 s

e mehanizirano potapljanje 200 do 350 s

Ime in priimek: Razred: Solsko leto:
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S pomocjo Fordove case izmeri
viskoznost izbranemu laku. Pazi na

ustrezne parametre.

Oznaka DIN 4/20°C pomeni, da
merimo viskoznost premaznega
sredstva temperature 20°C s Sobo
oznake 4, kar pomeni premer iztocne
izvrtine je 4mm.

Nanasanje premaznih sredstev

Premazna sredstva lahko nanasamo:
e rocno,
e ZrazprSevanjem,
e s polivanjem,
e zvaljanjem,
e s potapljanjem in
e z oblivanjem.

Rocno nanasanje premaznih sredstev

Viskoznost merimo s Fordovo ¢aso in Stoparico.
Cisto caso obesimo na stojalo z obrocem. S prstom
zapremo iztocno sobo, caso napolnimo z vzorcem
tekocine, odreZemo vrh, sprostimo sobo in
aktiviramo Stoparico.

Merimo cas iztekanja do
prekinitve curka.

Pri roénem nanasanju uporabljamo Copice, gobe, ro¢ne nanasalne valje, krpe, ro¢ne krtace, lopatice
za kit... Ro¢no nanasamo premazna sredstva samo, Ce opravljamo vzdrZzevalna dela na terenu ali

ljubiteljsko izdelujemo lesarski izdelek.

Razprsevanje premaznih sredstev

RazprSevanije je univerzalna tehnika nanasanja, saj z njo luzimo, lakiramo in dekoriramo izdelke. Tak
nacin nanasanja je najbolj razsSirjen, hkrati pa najmanj racionalen, saj morajo imeti premazna
sredstva za dobro razprsevanje nizko viskoznost in s tem visok delez hlapnih snovi, ki pomenijo visok
stroSek in okolju Skodljivo emisijo. Poznamo razprSevanje hladnega in segretega materiala, ki ga
segrevamo predvsem zaradi zmanjSanja viskoznosti materiala.
Vse tehnike razprSevanja temeljijo na zaporedju naslednijih faz:

e premazno sredstvo se razprsi v oblak zelo drobnih kapljic,

e drobne kapljice z delovanjem energije usmerimo na obdelovanec,

¢ kapljice se na povrsini obdelovanca zlijejo v povrsinski film.
Ekolosko in ekonomsko pa je problematicen del kapljic, ki odleti mimo povrsine.
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Danes uporabljamo:
¢ zracno razprSevanje,
e brezzracno ali visokotlac¢no razprsevanje (airless)
e kombinirano (zracno — brezracno) razprsevanje in
e razprSevanje z rotacijskimi napravami.

Zracno razprsevanje

Premazno sredstvo se razprsi s stisnjenim zrakom na izstopu iz Sobe.
Pri brizganju je pomemben enakomeren pomik pistole, brizgalni snop
mora biti ves ¢as usmerjen pod istim kotom na povrSino obdelovanca, ki

N je oddaljena 20 do 30 cm. Pistolo obicajno drZzimo pod kotom priblizno
B 60° in pri vedjih ploskvah brizgamo od bliznjega proti oddaljenemu robu
obdelovanca.

Izgube pri zratnem brizganju so velike in znaSajo pri vecjih ploskvah od
20 do 40%, pri ozjih predmetih (letvah) pa celo do 50%.

Obicajne koli¢ine nanosa luZila so od 20 do 50g/m?, lakov pa od 80 do 150g/m?>.

HVLP brizganje

Brizganje HVLP (High volume, low pressure) je brizganje pri nizkem tlaku in visokem volumnu
stisnjenega zraka. Zaradi delovanja pod nizjim tlakom dosezemo boljSe prodiranje premaznega
sredstva v pore in zato manjSe izgube laka. Izkoristek nanasanja je od 65 do 75%.

Visokotlacno (brezzracno) razprsevanje

Premazno sredstvo se razprSi zaradi sile trenja med povrsino

curka in mirujoCega zraka v okolici. Hitrost premaznega

sredstva je na izstopu iz Sobe okoli 150 m/s. A
Pri brizganju moramo paziti, da piStolo vodimo ves ¢as pod ¢
enakim kotom in vzporedno s podlago, na razdalji od 30 do 50

cm.

V primerjavi z zracnim brizganjem so tu izgube manjse (le od

10 do 20%). Z enkratnim nanosom dosezemo vecje nanose.

Zaradi visokih hitrosti nanos premaznega sredstva ni vedno

najboljsi.

Pri visokotlatnem razprSevanju se v okolje Siri manjsa koli¢ina skodljivih aerosolov, manjse je tudi
izhlapevanje topil ter onesnaZevanje brizgalnih kabin, zato je ekolosko primernejSe od zracnega
razprsevanja.

Ime in priimek: Razred: Solsko leto:
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Kombinirano razprSevanje o .
Nanos premaznega sredstva s kombiniranim nacinom

razprSevanja je kombinacija razprSevanja s srednje visokim
tlakom premaznega sredstva in stisnjenega zraka. Primeren
je tako za razprsevanje nizko viskoznih luzil kot tudi srednje
b viskoznih lakov.
Prednosti kombiniranega razprSevanja so:
e manjse izgube pri brizganju,
e manjsa emisija topil,
e boljsa kakovost filma, manjSa moznost potekanja in
vnasanja zracnih mehurckov.
Danes je to ena najpogosteje uporabljenih metod razprSevanja v pohiStveni industriji, zahvaljujoc¢
minimalni koli¢ini aerosolov in dobri avtomatizaciji.

Elektrostaticno nanasanje

Elektrostaticno nanasanje izkoriS¢a zakonitost elektrine priviacnosti med negativno nabitimi delci
premaznega sredstva in pozitivno nabitim obdelovalcem. Elektrostaticno nanaSanje ni posebna
tehnika nanasanja. Za razprSevanje lahko uporabimo vse do sedaj uporabljene tehnike razprSevanja.
Pomembno je le, da med razprsevalo napravo in obdelovalcem ustvarjamo elektricno polije.

Pri klasicnem brizganju delci premaznega sredstva ne
dosezejo »sencne« strani obdelovalca.

Pri elektrostaticne brizganju negativno nabiti delci premaznega
sredstva pokrijejo tudi »sencno« stran obdelovanca.

V primerjavi s klasi¢nim nacinom je znaten prihranek laka, poveca
se hitrost lakiranja, lakiranje je enostavnejse in kvalitetnejse.

ElektrostatiCen nacin nanasanja lakov je primeren in ucinkovit pri povrsinski obdelavi stolov in drobnih
galanterijskih izdelkov. Opozoriti je potrebno, da moramo pri elektrostaticnem nacinu nanasanja paziti
na tehnoloski red v proizvodniji in stalno skrb za Cistoco.

Ime in priimek: Razred: Solsko leto:
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Razprsevanje z rotacijskimi napravami

Nanos premaznega sredstva z rotacijskimi napravami se
uporablja le za avtomatic¢no lakiranje. Hitro rotirajoci disk,
ki je pritrien navpi¢no na os vrtenja se dviga in spusca
med zgornjim in spodnjim robom obdelovancev, ki se na
primerni oddaljenosti pomikajo okoli diska po transportni
poti. Oblak fino razprSenih delcev premaznega sredstva
se Siri v radialni smeri. Za izboljSanje prenosa delcev laka
na obdelovanec je razprSilni disk vedno opremlien z
napravo za elektrostati¢no nabijanje.

Ventilacijske naprave za nanasanje z razprSevanjem

Premazna sredstva lahko razprSujemo le s primernimi napravami, ki jim pravimo ventilacijske
naprave. Opremljene so z ustreznimi suhimi ali vodnimi filtri, ki lovijo izgubljene razprsene delce,
ventilator pa stalno odvaja dovolj veliko maso zraka, da je delovno okolje primerno za delo.

Lakirne kabine imajo delovni prostor omejen z
bo¢nimi stenami in stropom. Uporabljamo
kabine z vodnimi zavesami in kabine s suhim
filtrom.

Lakirne kabine z vodno zaveso
Obdelovanec brizgamo pred steno, po kateri
teCe voda (vodna zavesa). Voda v napravi kroZi
z delovanjem crpalke. TeZje delce laka izpere ze
vodna zavesa, preostale delce laka pa skupaj z
zrakom odsesa ventilator, ki je za steno.

Lakirne kabine s suhim filtrom

Obdelovanec brizgamo pred steno, ki je prevleCena z zamenljivim filtrom. Filtre po dolocen casu
zamenjamo, ostale dele kabine pa mehansko odistimo.

Lakirne kabine so primerne za razprSevanje luzil in lazur, za zracno razprSevanje lakov in za
elektrostaticno lakiranje.

Lakirne stene so podobne lakirnim kabinam, samo da nimajo stranskih sten in stropa. Tudi te
poznamo v dveh izvedbah: z vodnim izpiranjem in s suhim filtrom. Lakirne stene so primerne za
brizganje manijsih izdelkov.

Ime in priimek: Razred: Solsko leto:
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Lakirne komore so podobne kabinam, le da so vecje in popolnoma zaprte. V njih je nizek nadtlak in
so tako zascitene pred vdorom necistoc iz okolice. Uporabljajo se za zahtevnejse lakiranje.

Avtomatizirano brizganje
Lakiranje z roboti je v pohistveni industriji prisotno predvsem v proizvodnii stolov.

Razprsilno napravo (npr.
elektrostaticno brezzracno
pistolo) pomika rocica robota, ki
ima veliko prostorskih moznosti
gibanja. Gibanje je vnaprej
programirano in odvisno od oblike
izdelka. Robot tako resi ¢loveka
tezkega in zdravju Skodljivega
dela.

Mehanizirano brizganje letvic
Letvice se mimo agregatov, ki so Il =N I |

nagnjeni pod dolocim kotom ——— 1= ; A .
pomikajo na posebnih ' F— 3
transporterjih. S pravilnim N ‘
razporedom in nagibom brizgalnih = v
piétol lahko doseZemo ob enem — —JE B |
prehodu izdelka vse njegove E—

ploskve.

Sistem za avtomatizirano brizganje
reliefnih ploS¢ deluje v vodoravni x in y
smeri. Brizgalne pistole se gibljejo po stalni
poti, vendar se aktivirajo le, ko sledilne

[:J D 48 & - naprave zaznajo obdelovance.
E““--———ﬁ — — (o Sistemi imajo gladek transportni trak z

I — u¢inkovito napravo za vracanje laka, ki je

'\l I ostal na traku. S tem je koli¢ina
odpadnega premaznega sredstva bistveno
manjsa.
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Polivanje premaznih sredstev

Polivanje je eden starejSih sistemov nanosa premaznih sredstev. V zadnjem ¢asu ga izpodriva valjcni
nanos UV utrjujoCih lakov. Polivanje ostaja tako samo Se ena od moznosti nanosa koncnega laka, na
predhodno naneseni UV temeljni lak.

V polivalni glavi se oblikuje

tanek, enakomeren in stabilen

lak film, ki v obliki zavese

o prosto pada po vsej delovni
Sirini.  Obdelovance  pod

= j‘ za_vesc_) z nastavljer?o hitrostjo
— pripelje transportni trak. Ob
\g@ 3 ’ prehodu se na obdelovance

nanese zelena koli¢ina
premaznega sredstva.

Polivalni stroji se uporabljajo za nanos laka (60 do 250 g/m?) na ravne predvsem pravokotne plos&e.
Ob udarcu v zaveso se polakira tudi rob, kar moramo upostevati pri zaporedju opravil v postopku
povrsinske obdelave.

Valjanje
V skrbi za Cisto okolje in zmanjsevanje emisije
topil in ostalih snovi se je v zadnjem casu
"i sistem valjtnega nanasanja  premaznih
sredstev hitro razvijal. Uporablja se predvsem
/ za nanasanje UV utrjujocih lakov, pa tudi za
: . nanos luZil.
\ ~

Pospeseni razvoj valj¢nih strojev v zadnjih letih temeljni na zahtevah:
e moznost nanasanja tankih in enakomernih temeljnih in koncnih lak-filmov,
e moznost nanasanja debelejsih in gladkih temeljnih filmov ob dobrem zaprtju por in
e moznost nanasanja visokoviskoznih UV-PE, UV-A in V lakov.

Ime in priimek: Razred: Solsko leto:
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Princip valjanja:
1. V prvi fazi se na nanasalnem valju oblikuje film zahtevane debeline. Debelino filma reguliramo
z dozirnim valjem, ki je horizontalno nastavljiv.
2. V drugi fazi nanasalni valj prenese film na povrsino ravnega, enako debelega obdelovanca, ki
se z doloceno podajalno hitrostjo pomika na transporterju.

Vali¢ni nanaSani agregat sestavljajo dozirni in nanasalni valji v razli¢nih izvedbah.

Agregat z istosmernim vrtenjem valjev je primeren za
nanasanje luzil in nizkoviskoznih temeljnih lakov, ki se
dobro razlivajo, v nanosu od 10 do 30 g/m?.

Tezave, ki nastanejo pri tej izvedbi, so neenakomerno
naneseni lak-filmi.

Agregat z delno nasprotnosmernim vrtenjem valjev -

vrtenje nanasalnega valja je istosmerno z gibanjem

obdelovanca, vrtenje dozirnega valja pa je

nasprotnosmerno vrtenju nanasalnega valja. Agregat je

primeren za nanasanje srednje in visokoviskoznih temeljnih

(od 10 do 30 g/m?) ter nizkoviskoznih konénih lakov (od 10 -
do 20 g/m?).

Sistem odpravlja pomanijkljivost istosmernega vrtenja -

omogocena je variacija nanosa ob primerni enakomernosti

filma.

Agregat z rasterskim valjem (laser roller, opti
roller) je ena od tehnoloskih reSitev, ki zaradi
rastrske strukture valja omogoca vecje nanose
laka. Pri ravni povrsini valja je nanos temeljnega
laka od 25 do 30 g/m? pri opti rollerju pa je
vrednost nanosa od 50 do 60 g/m?. Podobno je
tudi pri konénem laku, kjer se nanosi do 25 g/m?
(klasi¢ni valji od 8 do 10 g/m?).

Ime in priimek: Razred: Solsko leto:
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Stroji za valj¢ni nanos premazneda sredstva

Stroji za valjéni nanos premaznega

" — sredstva so sestavljeni iz enega ali vec

. v . . v .

) « nanasalnih agregatov, iz valjcnega ali

= _O O - — tracnega transporterja in iz Crpalke za

s

- — (HEEE |5 “ obtok premaznega sredstva. Stroji, ki so
y  CO; postavljeni v liniji, so bocno premicni

zaradi lazjega ciScenja.

Vali¢ni stroj za nanos Iuzil ima istosmerni agregat z dozirnim in z nanasalnim valjem. Obloga valja je
pri vodnih luzilih penasta guma, pri ostalih vrstah luzil pa mehka guma odporna proti organskim
topilom.

Vali¢ni stroj za nanos laka z enim agregatom ima agregat z delno nasprotismernim vrtenjem. Stroj se
uporablja za nanasanje temeljnih lakov in barv. Nanosi se od 10 do 20 g/m?.

Valj¢ni stroj za nanos laka z dvema agregatoma pri Cemer je prvi z delnim, drugi pa s popolnim
nasprotismernim vrtenjem.

Stroj se uporablja za nanaSanje predvsem UV
utrjujocih lakov. Omogoceno je dobro polnjenje

por. Naneseni film je enakomeren in gladek.
Lakiranje je enakomerno tudi ob prednjem in
t zadnjem robu plosc.
Stroj se uporablja tudi za koncno lakiranje.
—

Vali¢ni stroj za kitanje sestavlja agregat za nanasanje in agregat za glajenje.

Nanasalni valj ima za nanos kita oblogo iz

gume. Valj za glajenje je kovinski. Izvedba

tega stroja je robustnejsa zaradi velikih sil, ki
@

= nastajajo pri nanosu kitov.

Potapljanje

Obdelovanec rocno ali mehanizirano potopimo v premazno sredstvo, ki je v ustrezno oblikovani kadi.
S tehniko potapljanja nanasamo predvsem vodna luzila, lazure in fizikalno susece se lake (NC).
Potapljamo predvsem:

Ime in priimek: Razred: Solsko leto:

nnnnnnn o o Evropski
ik aaind Socialni
Ciutiiana D] Sklad

Srednja gozdarska in lesarska Zol
Postojna
* X% \
* * |
|

sgls

**

Marjeta Urbas-Hribernik



BIVALNO POHISTVO

¢ obdelovance palicastih oblik (struzene elemente),

¢ dele stolov in otroskih posteljic (ograjice),

¢ razne galanterijske izdelke.
Potapljanje je racionalen postopek, kadar uporabljamo nizkohlapna premazna sredstva ali imamo
nepravilno obliko obdelovanca. Primerno je za manj zahtevno temeljno zascito in za luZenje. Za
lakiranje pa je primerno le mehanizirano potapljanje.

Oblivanje

Tehniko oblivanja uporabljamo za nanos premaznih sredstev na daljSe obdelovance, kot so npr. letve,
stenske obloge... V zadnjem casu se je uveljavil postopek oblivanja v podtlacni komori, ki je
racionalen postopek za nanos luzil in UV-utrjujocih lakov. Letvice potujejo skozi nanasalno komoro, v
kateri je podtlak, in se omocijo s premaznim sredstvom. Na izstopu iz nanasalne komore hiter tok
zraka odstrani presezek premaznega sredstva.

Susenje in utrjevanje premaznih sredstev

Trden film premaznega sredstva nastaja na povrsini obdelovanca:
e v fizikalnem procesu imenovanem susenje — z izparevanjem hlapnih komponent (organska
topila in razreddila ter voda) iz tekocega fizikalno susecega se lak-filma,
e v kemijskem procesu imenovanem utrjevanje — z zamrezenjem filma,
e v kombiniranem procesu susSenja in utrjevanja — v zacetni fazi susenje, v poznejsi pa
utrjevanje.

Susenje v toku toplega zraka

Susenje je fizikalni proces, pri katerem iz premaznega sredstva izhlapevajo hlapne sestavine v topel
zrak, ki kroZi nad premazom. Zrak oddaja toploto, pospesi susenje in sprejema hlapne sestavine.

Obtocni susilniki
Obdelovanci potujejo na posebnih vozickih ali paletah skozi susSilno komoro. Poznamo horizontalne
susilnike (tuneli ali kanali) in vertikalne (stropne) susilnike.

Ime in priimek: Razred: Solsko leto:
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Temperatura v susilni komori se spreminja; na vstopu je okoli 20°C, skozi komoro narasca do najvisje
temperature od 70 do 80°C. Sledi faza ohlajevanja in izstop iz komore.

Sobni susilniki

Fazo suSenja pospeSimo z vpihavanjem vrocega zraka na susece se premazno sredstvo. Primeren je
za susenje premazov na ravnih povrsinah.

Susenje in utrjevanje z infrardecim (IR) sevanjem
Lak-film segrevamo z obsevanjem z IR svetlobo. IR sistem suSenja uporabljamo predvsem za susenje
vodnih lakov in luzil v vseh fazah suSenja in za suSenje lakov s kislim utrjevalcem v zadnji fazi

KKl aiminl

Utrjevanje premazov z ultravijolicnim sevanjem

Nenasicena veziva v PE-UV in A-UV lakih imajo v molekulah reaktivne spojine z dvojno ogljikovo vezjo
(-C=C-). Pri pretrganju teh vezi nastanejo reaktivni radikali, ki so vzrok verizni reakciji polimerizacije,
zaradi katere se tekoc lak film v kratkem Casu pretvori v trden film. Za zacetek polimerizacije dodamo
PE-UV in A-UV lakom fotoiniciator, ki pri obsevanju z UV svetlobo dolo¢ne valovne dolzine razpade v
reaktivne radikale potrebne za zacetek polimerizacije.

Naprave za UV utrjevanje so sestavljene iz transporterja za kontinuiran pomik obdelovancev in UV
sevalne naprave s potrebnim Stevilom UV svetil.

Podrocja uporabe UV utrjevanja:
e utrjevanje UV-PE kita za izravhavanje
ivernih in drugih plosc,

e utrjevanje temeljnih in koncnih UV
lakov nanesenih z razli¢nimi tehnikami
nanasanja: razprSevanje, polivanje,
valjanje,

e utrjevanje  temeljnih in  koncnih

razlicnih obdelovancih: fronte, mizne
plosce, sestavljene vitrine, sestavljeni
stoli, letvah...

brezbarvnih in barvnih UV lakov na
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BIVALNO POHISTVO

Nekaj prednosti UV utrjevanja:

e hitro utrjevanje,

e kratki Casi utrjevanja, ki pomenijo krajSe linije in krajsi ¢as pretoka,

¢ ekolosko prijazni sistemi — malo oziroma skoraj ni¢ hlapnih sestavin in

e manjsa poraba energije.
Zaradi prednosti UV utrjevanje izpodriva klasi¢ne tehnike susenja in utrjevanja. Danes si ze tezko
predstavljamo sodobno lakirnico brez UV sistema utrjevanja premaznega sredstva.

Brusenje in glajenje premaznih sredstev

Utrjene filme premaznih sredstev brusimo iz razlicnih namenov:
¢ fino brusenje oziroma glajenje luZenih in z vodnimi sistemi obdelanih povrsin,
¢ brusenje temeljnih filmov laka in
¢ glajenje koncnih filmov laka.

Fino brusenje luzenih povrsin

Pri luZenju z luZili ali po nanosu temeljnega vodnega laka se lesna vilakna dvignejo nad povrsino
obdelovanca. Zato je potrebno opraviti fino brusenje oziroma glajenje z brusnim papirjem ali s
planom granulacije 400. Brusimo oziroma gladimo vzdolZ lesnih viaken.

Brusenje temeljnih filmov laka

Z brusenjem povrsine temeljnega laka zagotovimo dober oprijem koncnega laka. S povrSine
odstranimo izlo¢ena sredstva, ki so nastala med susenjem in utrjevanjem temeljnega laka.
Pri lakiranju na zaprte pore je pomembno ravnanje temeljnega lak film.

Priporocljive granulacije pri brusenju temeljnega laka:

e brezbarvni NC, KU, PUR, A 220 do 280
e barvni 180 do 220
e PE kiti 180 do 220

Osnovni stroji za brusenje in glajenje v povrsinski obdelavi

Brusenje in glajenje v povrsinski obdelavi opravljamo: roc¢no (z brusilnim sredstvom in kladico), z
rocnimi brusilniki (vibracijski, tracni, kotni brusilniki) in z razlicnimi stroji.

Ime in priimek: Razred: Solsko leto:
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Za strojno brusenje uporabljamo:

e Sirokotracne brusilne stroje s
kontaknim valjem, s pritisnim
= = : cevljem ali kombinacijo obeh,

ﬁ—l‘ : : e brusilne stroje z agregati s krtacami
L M za brudenje in za glajenje (slika
levo),

e brusilne bobne.

i
¢=

Varno delo v oddelku povrsinske obdelave

V oddelku povrsSinske obdelave moramo Se posebej skrbeti za pozarno varnost in varnost in zdravje
zaposlenih. Velik problem pomenijo tudi nekontrolirana izlitja okolju Skodljivih premaznih sredstev.

Pozarna varnost

Pri nacrtovanju lakirnic je potrebno izdelati Studijo o poZarni varnosti, v kateri se zmanjSa pozarno
tveganje na minimum.
Pri delu s premaznimi sredstvi moramo poleg navodil proizvajalca upostevati Se nekaj sploSnih
navodil:

e posede z lakom odpiramo le z neiskre¢im orodjem,

e prazne in polprazne posode so nevarnejSe od polnih, ker lahko vsebujejo eksplozijsko zmes

topil in zraka,
e vsebina vseh posod mora biti jasno oznacena,
¢ delavci morajo biti usposobljeni za hitro ukrepanje v primeru pozara.

Varnost in zdravje zaposlenih

Povrsinska obdelava je z vidika varnosti in zdravja zaposlenih zelo zahteven sistem. Nekaj
ukrepov za zmanjSevanje ogrozanja varnosti in zdravja zaposlenih:
e s primernimi ventilacijskimi napravami vzdrzujmo dopustne koncentracije hlapnih komponent,
¢ na izpostavljenih delovnih mestih (brizganje, brusenje) delavci nosijo osebna zascitna sredstva
(zascitne maske),
e ob preveliki koncentraciji se sistem samodejno izklopi.
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Pri delu s premaznimi sredstvi moramo upostevati tudi oznake na embalaz:

JEDKO OKSIDATIVNO
EKSPLOZIVNO
ZDRAVJU
SKODLJIVO
ZELO LAHKO
STRUPENO VNETLJIVO
Ime in priimek: Razred: Solsko leto:
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BIVALNO POHISTVO

Ljudje opremljamo bivalne prostore s stanovanjsko ali notranjo opremo. Notranjo ali
stanovanjsko opremo tvorijo bivalno pohistvo, zavese, luci, stenske obloge, podi.. Bivalno
pohistvo sluzi sedenju, lezanju, delu, odlaganju, shranjevanju predmetov ...

Bivalno pohistvo, ki ga sreCamo v hiSah oziroma stanovanjih, obicajno razdelimo na  kuhinjsko
pohistvo, predsobno pohistvo, pohistvo za jedilnice, pohiStvo za dnevne sobe, pohistvo za spalnice,
pohistvo za otroske sobe, pohiStvo za delovne sobe, kopalnisko pohistvo in vrtno pohistvo.

Kadar govorimo o bivalnem pohistvu pa imamo v mislih tudi pisarniSko pohistvo, Solsko pohistvo,
pohistvo v otroskih vrtcih, hotelsko pohistvo, laboratorijsko pohistvo, pohistvo za bolniSnice.

Materiali za izdelavo bivalnega pohistva so razli¢ni: masivni les, lesna tvoriva, kovina, plastika in drugi
materiali.

Bivalno pohistvo bomo v nadaljevanju razdelili po vrstah in funkcijah, zaradi konstrukcijskih
znadilnosti pa na:

¢ mize,

" omare,

.© postelje in
. stole.

Izdelaj miselni vzorec BIVALNO POHISTVO. S pomodjo Interneta poiséi vsaj &tiri slovenske
proizvajalce zgoraj nastetih vrst pohistva. Doma iz reklamnega materiala izrezi slike bivalnega
pohistva in jih prilepi na list.
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BIVALNO POHISTVO

Vrste omar
Dimenzije
Materiali

Konstrukcije

Tehnoloski postopek

o v kW=

Projektne naloge:
e omarica Vesna

e garderobna omara Jelka

Ime in priimek: Razred: Solsko leto:
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Ob koncu sklopa Omare bos znal:

pojasniti vlogo in opisati funkcijo omare v Clovekovem Zivljenju,

razlikovati vrste omar,

poimenovati sestavne dele omare,

prebrati in narisati skico in osnovni nacrt omare, .
izbrati surovine, konstrukcijske vezi, okovje in material za povrsSinsko obdelavo omare,
izdelati konstrukcijsko in tehnolosko dokumentacijo omare,

uporabljati lesno - obdelovalne stroje za izdelavo omar,

izdelati delovne pripomocke,

uporabljati predpise o varstvu pri delu in o varstvu okolja,

komunicirati z narocniki,

samostojno, kvalitetno in gospodarno izdelati omaro in

predstaviti svoj izdelek.

CCOoCOCOCOQCOO

Vrste omar

V omarah odlagamo in shranjujemo predmete, ki jih potrebujemo v vsakdanjem Zivljenju. Omare v
zgodniji zgodovini niso imele takega pomena, kot so ga imela leziS¢a in stoli. Za zacetek omarnega
pohistva lahko Stejemo skrinje, ki so jih uporabljali ze v prvi civilizaciji.
Po uporabnosti delimo omare na :
¢ shranjevalne:
o garderobne omare,

knjizne omare,
komode,
vitrine,
omare za dnevne sobe,
glasbene omarice,
nocne omarice,
pisarniSke omare,
trgovske omare ali regale,
kredence in

o kabinetne omare;
e delovne omare:

o kuhinjske pultne omarice,

o sekretar omara ali pisalnik.

O O O O O O O O

Regali so poli¢ne omare brez vrat.

Ime in priimek: Razred: Solsko leto:
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- a— nosilna palica h — polici
b — navpiéna pregrada | — desna stranica
¢ — leva stranica m — hrbtisce
d — dvozaporna klju¢avnica z drseéo palico n — desna vrata
e — leva vrata 0 — prilezna klju¢avnica
f — Sarnir p — poklopna vrata
g — strop r— regal
h — polica s — vzdolZni mostnik
i — pomi€na vrata t — noga
j — vodoravna pregrada 8 — precni mostnik
k — skarje v — dno

Dimenzije

Osnovne mere omare zapiSemo kot Sirina * globina * visina. Pri dimenzioniranju omare moramo
upostevati njen namen in prostor, v katerem bo omara.

Na modelu omare kotiraj tri osnovne
dimenzije: Sirino, globino in visino.

Ime in priimek: Razred: Solsko leto:
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BIVALNO POHISTVO

V preglednici so prikazane najpogostejSe dimenzije razliénih vrst omar. Dimenzije kuhinjskih in
pisarnisSkih omar so predpisane s standardi, ostale pa so priporoCene. Dimenzije omar za znanega
kupca bomo prilagodili prostoru, v katerem bo omara. Pri tem moramo paziti, da omara kljub
spremenjenim dimenzijam ohrani funkcionalnost.

vrsta omare sirina globina visina
pisarniski regali 450 - 800 240 - 350 900 -2000
pisarniSke omare 500 - 1250 400 - 450 900 - 2000
knjizni regali 400, 600, 800, 1000 250 - 350 720 - 2000
450, 900
500, 750, 1000
knjizne omare 900 - 2000 350 - 420 720 — 2000
omare za dnevne sobe |450, 500, 600, 750, |380 - 450 1050 - 1650
900, 1000, 1150, 1200
garderobna omara 600, 750, 900, 1000, | 580 - 650 1650 - 2300
1200, 1500,
1800 - 2400
komode 850 - 1200 460 - 500 720 - 1200
vitrine 500, 600, 700, 900,380 - 450 1500 - 1800
1000, 1150
kuhinjske stojece 300, 400, 450, 500, |540 - 600 860 — 910 z delovnim
omarice 600, 750, 800, 900, pultom
1000
kuhinjske viseCe 300, 400, 450, 500,320 - 350 500 - 650
omarice 600, 750, 800, 900,
1000
kuhinjske visoke 300, 400, 450, 500, |540 — 600 2000 - 2100
omare 600

Posebno pozornost moramo posvetiti dimenzioniranju kuhinjskih omaric. Glede na povprecno visino
ljudi, naj bi bila viSina delovnega pulta v kuhinji od 800 do 900mm. Razdalja med delovnim pultom in
spodnjo visino visecih kuhinjskih omaric pa 650 do 750 mm. V Zzelji zagotoviti optimalno viSino
delovnega pulta posameznemu uporabniku so proizvajalci kuhinjskega pohistva stopili korak naprej in
vgradili podnozne noge nastavljive po visini. S tem so zagotovili nastavitev visine delovnega pulta Zelji
stranke.

Ime in priimek: Razred: Solsko leto:
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Materiali

Paleta izdelavnih materialov je pri omarah zelo Siroka in pestra.

Obod omare je lahko izdelan iz povrSinsko oplemenitene iverne plosce. Iverna ploscéa je lahko
oplemenitena s konc¢no folijo (povrsinska obdelava ni potrebna), s temeljno folijo ali furnirjem. Pri
omarah viSjega cenovnega razreda je obod izdelan iz masivnega lesa. Kot materiali za izdelavo oboda
omare se pojavljajo tudi vezane ploSce, mizarske plosce (panelne plosce) in vlaknene plosce. Enake
materiale se uporablja tudi za police in pregrade.

HrbtiSCe omare je tanjSe (minimalno 3 mm) in izdelano iz vlaknene HDF plosce, ki je lahko povrsinsko
oplemenitena s furnirjem ali s folijo. Uporablja se tudi MDF vlaknene in iverne plosce.

Vrata in Cela predalov so lahko, podobno kot obod omare, izdelani iz oplemenitene iverne plosce.
Vrata in Cela predalov kuhinjskih omaric so velikokrat izdelane iz vlaknenih MDF ploS¢. Pogosta je
tudi kombinacija masivnega okvirja in polnila iz plos¢e. Poseben car izdelku pa dajo vrata iz
masivnega lesa. Pri izbiri materiala moramo biti pozorni tudi na koncno teZo vrat, zato so vrata vcasih
tanjsa od ostalih elementov omare ali pa so narejena iz lazjih tvoriv, kot so panelne plosce ali sendvic
plosce.

Konstrukcije

Osnovo omare predstavlja obod, ostali deli so obodu dodani: hrbtise, podnoZzje, vrata, predali,
pregrade, police...

Obod
Obod omare sestavljajo:
e strop,
e dno,
e stranici in
e pregrade.

Strop je zgornji horizontalni del omare.

Stranici sta v omari stranska pokoncna elementa, ki nosita vecino teze in jo prenasata na tla in
dno omare.

Dno je spodnji del omare, na katerega je pritrjeno podnoZzje. Nanj se prenasajo vse obremenitve
omare.

Pregrade se v omari trdno povezujejo z osnovnim ogrodjem in ga ojacajo.

Pri spajanju ogrodja se obicajno uporabljajo ravni kotni spoji. Glede na velikost omarice in njen nacin
izdelave (demontazno ali montazno) se uporabljajo razli¢ni spojni elementi.

Za nerazstavljive zveze obicajno uporabimo klasicno mozniceno vez ali vez z leCastim peresom.

Za razstavljive zveze pa je ve¢ nacinov.
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I Dvojni steznik

Spoj z ekscentricno spojko in steznim
vijakom  obi¢ajno  kombiniramo z
moznikom.  Funkcija  moznika je
uravnavanje smeri in  zagotovitev
natancnega spoja, funkcija steznega
vijaka in spojke pa je trdnost spoja.
Moznikov v tem primeru ne lepimo in
tako zagotovimo razstavljivo zvezo ter
moznost, da kupec montira sam.

Postopek vgradnje:

¥

Spojke za navpic¢no vgradnjo
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Pri visei kuhinjski omarici bomo spoj stranice in stropa ter stranice in dna izvedli s
kombinacijo moznika, steznega vijaka in ekscentra. Skiciraj spoj stranice in stropa.
Podatke o potrebnih nacinih vrtanja poisc¢i v katalogih proizvajalcev pohiStvenega
okovija ali na internetu.

Hrbtisce
HrbtiS¢e zapira omaro z zadnje strani in ima pomembno vliogo pri zagotavljanju pravokotnosti celotne
omare. Materiali, ki jih uporabljamo za hrbtis¢a, so tanjsi.

HrbtiS¢e omare je lahko vstavljeno v brazdo oboda ali v utor.
HrbtisCe postavljeno v brazdo obic¢ajno pritrdimo s sponkami, z vijaki ali z zicniki.

7 14
] O © N~ O O O O O
HDF plos¢a vezana plosca
i\ 4,0 mm ?\ 6,0 mm
sponka ziénik 2,5 x
30 mm
N "
19 19
10
8
Y] oV}
N~ I T O O O O A = © A
—= N N\

19 19

Vrata

Vrata omare dajejo omari izgled, zato jim pri oblikovanju in izdelavi posveCamo najvec pozornosti.
Vrata izdelana iz masivnega lesa moramo Sirinsko zlepiti. Ker pa se les kot naraven material
dimenzijsko spreminja tudi po vgraditvi, je potrebno dodati precne letvice, ki preprecujejo zvijanje
vrat.
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Pogosto uporabljamo pri vratih okvirno konstrukcijo. Okvir je lahko masivni les ali lesno tvorivo.
Polnilo je lahko masivni les, lesno tvorivo ali steklo (zasteklitvene letvice).

PREREZ A-A
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PREREZ B-B

Vrata izdelana iz tvoriv imajo lahko robove oplemenitene z masivnimi nalepki, ABS nalepki, robnim
furnirjem, folijo...
Glede na nacin pritrditve vrat na obod omare lo¢imo:

e vrtljiva vrata in

e pomicna vrata.
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BIVALNO POHISTVO

Pomicna vrata

Pomicna vrata so lahko:
e obicajnain
e roletna.

Obicajna pomicna vrata
Pomicna vrata se odpirajo paralelno z licem omare. Prednost pomicnih vrat: ne segajo v stanovanjski
prostor; pomanjkljivost pomicnih vrat pa je, da lahko naenkrat odpremo le polovico vratne odprtine.
Pomicna vrata so lahko mnogo tanjsa od vrtljivih. Vrata so lahko:

e stojeca - drsijo ali se kotalijo po spodnjem boku vrat in

e viseCa - drsijo ali se kotalijo po stropu omare, na katerega so obeSena.

Roletna vrata

Roletna vrata se umikajo v notranjost omare in povsem odprejo omaro. Velika slabost roletnih vrat je,
da rolete zavzamejo precej notranjega prostora omare. Roleto potiskamo za umaknjeno hrbtisce ter v
zgornji ali v spodnji del omare.

Vrtljiva vrata

Vrtljiva vrata v primerjavi s pomicnimi vrati omarni prostor odpirajo v celoti in pri tem ne zasedajo
njenega notranjega uporabnega prostora. Res pa je tudi, da vrtljiva vrata ob odpiranju zavzemajo
uporaben prostor v stanovanju, kar je njihova pomanjkljivost. Kljub tej pomanjkljivosti imajo omare
najpogosteje vrtljiva vrata.
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Vrtljiva vrata pritrdimo na obod omare z odmi¢nimi sponami. Glede na nacin stikanja oboda in vrat
lo¢imo:

- ' |

1. Vrata prekrivajo stranico 2. Poloviéno prekrivanje stranice. 3. Vrata v okviru omare.
omare. |lporabimao cdmidng Takino prekrivanje je primerno za Uporabimo cdmicno spono z
speno 2 upegnjenostjo 0 mim vgradnjo obojestranskih vrat na upognjencstjo 15, 16 ali 18 mim.
(spona z ravnim krilom). isto stranico omare. Uporabimo

odmidno spono Z upognjenostjo
9 mim.

Odmicne spone na vrata pritrdimo na razlicne nacine; eden od @
nacinov je prikazan na sliki. Proizvajalci odmicnih spon nam v
katalogih vedno prikaZzejo tudi sheme vrtanja za posamezne tipe

e Na stranice omare pritrdimo
odmicnih spon.

podloge z euro vijaki, z
lesnimi vijaki, z maticami za

- . vtiskovanje ali s plasti¢nimi
Cdmidno spona pritrdimo z zasukom .

wijakow na lendku za Setrt kroga (907 cepl.

v smeri urinega kazalca, z uporabo

kriznega izvijaca tipa FZ2.

T

¥ W

Pritrditev vrat na stranico omare (klip sistem) je prikazana na spodniji risbi:

r Vrata pritrdirno na stranico tako, da Za odpenjanje spone pritisnemo gumi
naslonima kaveljcka na krilu spone na zadnjem delu krila.
na sprednji del podloge in pritisnema
Zadnji del krila na podlogo, da Zaskodi,

montaka

demaontata
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wiina Stevilo odmi¢nih spon na vrata je odvisno

250 < od viSine in teze vrat. V diagramu je

200 1 — prikazano priporoceno Stevilo odmicnih
[ ]

150 spon.

100

50

ﬁ:ﬁ 4-7 8-12 | 13-16 |17-22

Na vratih imamo lahko namescene kljucavnice. Pri dvokrilnih vratih je kljucavnica na desni polovici
vrat, zapah pa na levi. Pri visokih vratih se zaradi boljSega zapiranja uporabljajo kljucavnice z
veckratnim zapiranjem.
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Za odpiranje vrat imamo na vratih rocaje, B
lahko pa jih odpiramo tudi s klju¢em. lzradun doftineletve
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[

Posebni sistemi za blazenje omogocajo
nesliSno zapiranje vrat in zmanjsujejo
moznost poskodb ob sunkovitem zapiranju.
Uporaba pohistva z vgrajenim sistemom za
blaZenje postane tako prijaznejsa.
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BIVALNO POHISTVO

Police

Police so eden od sestavnih delov omare, ki je najbolj obremenjen in tudi najbolj izpostavljen
nevarnostim poveSenja. NajboljSe so police iz masivnega lesa. Policam iz lesnih tvoriv povecamo
trdnost z furniranjem in bo¢nimi ojacitvenimi letvicami. Police v omari naj ne bile daljSe od 1000 mm,
debele pa od 16 do 20 mm. DolZina police mora biti 1 mm kraja od notranje &irine omare. Sirina
police je obi¢ajno nekoliko manjSa od notranje globine omare. V omari polico vstavimo do hrbtisca,
tako da spredaj ne sega do vrat.

Police v omaro postavljamo na nosilce. VEasih so bile to nosilne letve iz masivnega lesa.

Kaj pa danes?

Obicajno uporabljamo premicne nosilce polic za vtiskovanje. Izdelani so iz plastike ali iz kovine.

Obicajen kovinski nosilec

- r--" — police; Ce je polica steklena,
T W b | je zunanji del prevleten s
_Fﬂ D47 Bas | Je zunanj P

P sl T L —'3.[5 plastiko.
- 85

'ﬂld-ﬁ =
hwi i
Nosilec police izdelan iz plastike. | —ﬁq o5

Nosilnost 80 kg.
W=E,
I
- .5
=15~ s U g . L
‘™ =8 @ Zobci na Cepu za pritrjevanje
015——% \ v stranico preprecujejo
[ B 5 1, vrtenje in izpadanje nosilca.
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" " @ [m
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BIVALNO POHISTVO

Podnozje

Visina podnoZzja je od 100 do 200 mm, zamik podnoZja glede na celotno omaro je od 50 do 100 mm.
Pri kuhinjskih stojecih omaricah se uporabljajo podnozne noge, na katere pritrdimo letve podnoZzja.
PodnoZne noge so obic¢ajno tudi nastavljive po visini.

spodnje dno

gorniji del

- sponka zaslonke

vratar nastavljiva noga

stranica

Predal

Predali so lahko vgrajeni v omare ali v predalcnike. Izdelani so iz razli¢nih materialov:
e masivni les,
e lesna tvoriva (iverna, vezana ali viaknena plosca),
e plastike in
e Kkovine.

Navadni leseni predali

V preteklosti so bili predali izdelani iz masivnega lesa z rogeljno vezjo. Danes, ko se klasicne lesne
vezi vse bolj opuscajo, se pri predalih izdelanih iz masivnega lesa uporabljajo moznicene ali lamelne
vezi. Se vedno pa pri pohidtvu, pri kateremu Zelimo poudariti lepoto naravnega lesa in kvaliteto
izdelave, vgrajujemo predale iz masivnega lesa spojene z rogeljno vezjo. Navadni predal iz
masivnega lesa ima li¢nico, dve stranici, hrbtis¢e in dno. Predal ima lahko Se slepo li¢nico, na katero
je pritrjena licnica predala. Podrobneje se bomo z navadnim predalom srecali v projektni nalogi na
koncu tega vsebinskega sklopa.

Predali iz iverne ali vlaknene plosce

Predali iz iverne ali vlaknene plosce so obicajno oplasceni. Obe stranici, hrbtisce in slepa licnica (Ce je
v predalu), so oplemeniteni s plasti¢no folijo. Kot spojni elementi se uporabljajo plasti¢ni mozniki ali
vijaki.
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BIVALNO POHISTVO

Kovinski in plasticni predali

V zadnjem casu se vse bolj uveljavljajo kovinski in plasti¢ni predali, ki so sestavljivi ali pa izdelani v
celoti.

Vodila predalov

Predali se pomikajo:
e po dnu s spodnjim robom stranice,
e po drsni letvi, ki je pritrjena na stranico omare, sega pa tudi v utor stranice predala,
e s pomocjo okovja.

Danes se vecina predalov pomika s pomocjo predalnih vodil.

Krogli¢na vodila

Pri kroglicnih vodilih tvorijo vodilne tirnice s kroglicno
kletko celoto, ki je ni mogoce razstaviti.

Krogli¢cna vodila se pritrdijo na
stranico omare. Stranica
predala se pritrdi na tirnico
predla.

Kotalna vodila

Kotalna vodila so razstavljiva vodila in danes najpogosteje uporabljena. Izvedba vodila z vmesno
kulisno letvijo omogoca odpiranje predala v celoti.
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BIVALNO POHISTVO

Tehnoloski postopek

Omare sreCamo v skoraj vsakem prostoru. Pri oblikovanju, pri konstruiranju in pri izdelavi omare
moramo upostevati zahteve uporabnika, ergonomske zakonitosti in prostor, v katerem bo omara.
Izdelavi omare moramo posvetiti posebno pozornost, saj lepo izdelana omara daje prostoru posebno
vrednost.

Pri izdelavi omare moramo biti pazljivi na povrsinsko obdelavo elementov in na montazo okovija.
Omare se obicajno, zaradi velikih dimenzij, prodajajo razstavljene. S tem znizamo stroske transporta
in skladis€enja. Pri omarah, ki jih sestavlja kupec sam, moramo biti pazljivi na vezi, ki jih uporabimo
(vsi kupci niso mizarji) in prilozena morajo biti navodila za montazo (napisana pregledno in
razumljivo).

Krojenje plosc

Za krojenje plosc v proizvodnji ploskovnega pohistva uporabljamo posebej v ta namen izdelane stroje
za krojenje plosc v vertikalni in horizontalni izvedbi.

Vertikalno izvedbo strojev za formatni
razrez ploS¢ uporabljamo predvsem za
krojenje manjsih koli¢in plos¢ (v mizarskih
delavnicah). Njihova prednost je manjsa
tlorisna povrSina in mozZnost vstavljanja
plos¢ v vertikalni poziciji (lazji transport na
omejenem prostoru).

Vecdji delez potreb po formatno razrezanih plos¢ah v pohistveni industriji zadovoljujemo s
horizontalnimi stroji za razrez, ki so lahko opremljeni z enim ali z dvema agregatoma s krozno zago
in s predrezilom. Pri izvedbi z dvema delovnima agregatoma en agaregat uporabljamo za vzdolzni,
drugi pa za precni razrez plosc.

Manjsi stroji so obicajno opremljeni z enim delovnim
agregatom z najvecjo debelino reza 80 mm in
kapaciteto do 10m? plo&¢&/izmeno.

Stroji z ve&jo kapaciteto (do 25 m*/izmeno) omogo&ajo
debelino reza nad 100 mm. Zaradi zagotavljanja
potrebne kapacitete so opremljeni z napravami za
avtomatsko podajanjem plos¢ na vhodu v stroj.

Na izhodni strani so stroji obi€ajno opremljeni z delovno
mizo, ki s pomocjo ventilatorja in posebne konstrukcije
omogoc¢a manupulacijo obdelovancev po zracni blazini.
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BIVALNO POHISTVO

V primeru, da je stroj namenjen za razrez plosc s
»Postforming« profilom, je predrezilo zaradi
preprecitve zatrgovanja opremljeno s posebnim
mehanizmom, ki na zacetku reza predrezilo dvigne
nad nivo debeline plosce.

Zaradi potrebe po povecanju prilagodljivosti proizvodnje se za manjSe koli¢ine uporablja tehnika
gnezdenja (»Nesting based manufacturing«) kjer posamezne sestavne dele pohistva iz vecje plosce
izrezemo na CNC rezkalnem stroju z uporabo stebelnega rezkarja.

Pri tej tehnologiji se posamezne
obdelovance poloZi enega poleg drugega
na obdelovalno povrsino in z
optimiranjem razreza se doseze najbolj
racionalen izkoristek materiala.
Tehnologija omogoca predvsem vecjo
raznolikosti koncnih izdelkov in velik
izkoristek materiala.

Priprava materialov za oplemenitenje

Tehnoloski postopki priprave materialov za oplemenitenje se razlikujejo glede na vhodno surovino.
NajveCjo pozornost bomo posvetili pripravi furnirja. Ostale vrste materialov za oplemenitenje
povrsin obi¢ajno krojimo iz zvitkov, Ki jih namestimo na ustrezno stojalo. Izjema so plos¢e laminata, ki
jih krojimo na strojih za razrez ploS¢.

Krojenje furnirja

Priprava furnirja poteka v vec fazah:

e precno krojenje furnirja na furnirskih Skarjah za precno krojenje,

e vzdolZno krojenje furnirja na furnirskih skarjah za vzdolzno krojenje in

e vzdolzno in precno spajanje furnirja.
V primeru manjsih kapacitet lahko precno in vzdolzno krojenje furnirja izvajamo na furnirskih skarjah
za vzdolzno krojenje furnirja.

Ime in priimek: Razred: Solsko leto:

coms Mo o . Evropski
.22 Pokilcne Socialni
Liubliana L] Sklad

Srednja gozdarska in lesaska ol
Fostoa
* X%
* *

sgls

**

Marjeta Urbas-Hribernik



BIVALNO POHISTVO

Pri nekaterih starejsih
tehnologijah zaradi
nekvalitetnega odreza
na furnirskih Skarjah
potrebujemo Se stroj
za poravnavanje robov
furnirja z rezkanjem.

V mizarskih delavnicah se zaradi
boljSe kvalitete spojev uporablja
posebne stroje za poravnavanje
robov furnirja v paketu. Na stroju
je agregat s kroznim Zagnim
listom za grobi obrez in rezkalni
agregat za fini obrez.

Spajanje furnirja

Za spajanje furnirja uporabljamo tehniko spajanja z nitko (manj kvalitetno) in spajanje furnirja na topi
spah (bolj kvalitetno). Pred leti smo uporabljali tudi spajanje s perforiranim lepilnim trakom, ki pa se
uporablja le Se za popravila in zahtevnejSe spajanje (intarzije in podobno).

Na sliki imamo nitko za spajanje furnirja in
stroj za spajanje furnirja z nitko.
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BIVALNO POHISTVO

Kvalitetnejse spoje
furnija dosezeno s
strojem za topi spah.

Obdelava robov obsega
formatni obrez obdelovanca
na ustrezno koncno
dimenzijo, izdelavo profila
(vlaknene plosce in masivni
nalepki) ali lepljenje
materialov za oplemenitenje
robov obdelovanca.

Za oplemenitenje robov ivernih in vlaknenih plos¢ lahko uporabljamo:

e masivne nalepke,

e furnir,

o folije iz umetnih snovi.
V manjsih obratih uporabljamo tovarnisko pripravljene nalepke, ki imajo na hrbtni strani naneseno
talilno lepilo. Pod vplivom toplote (likalnika) se lepilo utekocini, kar omogoca oplemenitenje robu. V
industrijskih obratih robove oplemenitimo na strojih za robno furniranje, kjer celotna operacija poteka
avtomatizirano.
Pri oplemenitenju zaobljenih robov s furnirjem ali s folijo uporabljamo posebno tehniko strojnega
oblaganja imenovano softforming. Stroj ima vgrajene posebne pritisne valje, s katerimi robno folijo
ali furnir, na katerega smo predhodno nanesli lepilo, pritisne na rob obdelovanca.
S furnijem ali s folijo lahko povrSinsko oplemenitimo tudi letve razlicnih profilov. Letve, ki
predstavljajo sredico, so obicajno izdelane iz vlaknene plosce. Postopek oplascenja ali oblaganja
poteka podobno kot softforming sistem, na posebnih strojih.
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BIVALNO POHISTVO

Vrtanje izvrtin za vogalne vezi in okovje

Osnovno pravilo, kateremu so prilagojene tudi razne vrste pohiStvenega okovija, je najmanjsa
standardna razdalja med dvema izvrtinama 32 mm. To pravilo je potrebno upostevati tudi pri
konstruiranju pohistva, saj na ta nac¢in mocno zmanjSamo Stevilo potrebnih vrtanj.

V praksi se pojavljajo tudi potrebe po vrtanju izvrtin z manjSim medosnim razmakom. V ta namen se
izdelujejo vrtalne glave po narocilu.

Nekoliko vec¢ svobode pri dolocanju polozaja izvrtin nam omogocajo CNC krmiljeni stroji, ki so poleg
agregatov za vrtanje obicajno opremljeni tudi z enim ali veC agregati za rezkanje in z agregatom s
kroZnim Zagnim listom (izdelava utorov za hrbtisca).

Ceprav so tovrstni stroji s stali$a prilagodljivosti bolj$i od preto¢nih vrtalnih strojev, pa je njihova
uporabnost za vecje serije (nekaj 100 kosov) manj primerna, saj v primeru vrtanja za en obdelovanec
porabimo od 60 do 90 sekund, v primeru pretoCnega vrtalnega stroja pa je Cas vrtanja enega kosa
med 5 in 10 sekundami.

CNC krmiljeni stroju tudi
mocno skrajsajo Cas
nastavljanja, ki se giblje
med nekaj minutami (samo
zamenjava programa) do
ca. 10 minut, Ce je potrebno
na vpenjalno mizo vloZziti
Sablono.
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Ime in priimek: Razred: Solsko leto:

Srednja gozdarska in lesarska Sola
Postoa

o L e
2 () r B o |
s s e sgls

Marjeta Urbas-Hribernik

**




BIVALNO POHISTVO

Projektna naloga Predal. V nalogi so navodila za izdelavo tehnicno-tehnoloske
dokumentacije.

Za znanega kupca bomo izdelali predal, ki ga bo vstavil v nizko omarico.
Nasa naloga je izdelava celotne tehni¢no-tehnoloske dokumentacije, ki bo obsegala:
e opis izdelka,
e osnovni nacrt,
e kosovnice,
e krojne liste,
e poraba materiala,
e materialno listo in
¢ tehnoloske postopke izdelave.
Poleg vsakega dokumenta je razlaga in navodila za delo, ki sluzijo kot pomoc pri izdelavi. Vse prazne
obrazce dobite v mapi Obrazci. V mapi Predal imamo konstrukcijsko dokumentacijo.

Opis izdelka

Podatki o Stevilki narocila in narocniku so zapisani v zgornjem desnem delu lista. Podatki o narocniku
so pomembni in naj vsebujejo natancen naslov narocnika in njegovo telefonsko Stevilko ter kontaktno
osebo. Stevilka narocila naj bo domidljena po vnaprej dolo¢enem Sifrantu (npr. tekoca Stevilka
narodila in leto 17/2006). Potrebujemo jo za nemoteno knjiZzenje in vodenje evidenc.

V rubriko Datum sprejema narocila vpiSemo datum, ko je narocnik dejansko narodil izdelavo izdelka
in ne datum informativhega razgovora.

V rubriko Izdelek izdelan vpiSemo datum, do katerega bo po dogovoru s kupcem izdelan izdelek.
Vpisujemo realne datume; ugled nase delavnice je odvisna tudi od spoStovanja rokov.

Skico izdelka nariSemo prostorocno. Prikazuje naj videz izdelka v treh osnovni dimenzijah. Narisana
naj bo v eni od standardnih projekcij.

V rubriko Strojna in ro¢na obdelava vpiSemo dogovorjene posebnosti v strojni in v rocni obdelavi
naroCenega izdelka. Ne vpisujemo povsem obicajnih in znanih postopkov. Npr. navesti je potrebno
posebnost pri robnem nalepku na mizni plosci.

PovrsSinska obdelava; po dogovoru s kupcem zapiSemo vrsto laka in izvedbene posebnosti. V primeru
luZenja vpiSemo Stevilko luzila, pri lakiranju z barvnimi laki vpiSemo Stevilko barve.

MontaZa in pakiranje; dogovoriti se moramo o stroskih montaze in o nacinu transporta. Dogovorimo
se tudi, kdo krije stroske transporta.

Podpis narocnika in tistega, ki je narocilo sprejel; dokument je potrebno na koncu tudi podpisati, ker
nam sluzi kot dokazilo o naroCilu. Izpolnite ga zelo natancno, kajti v primeru reklamacij je to
dokument, na podlagi katerega boste reSevali spor.
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BIVALNO POHISTVO

COPIS IZDELEA

Stevillka narofila: 3475 -2006 zactetel dela: 15, 9, 2006
narotnik: SEFLE Postoijna izdelak izdelan: 10, 10, 2006
Trzazka 36

G230 Postajnia
05/726-13-36

SKICA IAELEA

SRCLTHE !

LiZnica predala je izdelana iz iverne ploiée, Ki je obojestransko furnirana =
bukoswim furnirjem. Lidnica je oplemenitena z mastrni nalspkil Stranic, hrlbet in
slepa lidgnica so iadelani iz masivnega bukowega lesa, Do predla je HDF plogda
debeline 4 mimn,

STROIA TH RO OROE LSS
Chod predala je sestavljen £ mozniki, Dno predala je wstavljeno w utor,

PRSI Sk CRDE LA
Fredla je cbdelan v naravni barvi 2 poliuretanskim lakom,

MACHTAES, T PaEIRAE !
FPredal sestavimo in skupaj = predalanikom dostavrims kapal Stroske
transporta krije delasica,

Padpis kupca: MHaraodilo sprejel:

Zredoja sozdarska in izdelzk daturn: 15, 9, 2006

lezarslka Sola FEED AL

FPostojna izdelal: Tanez Mizar
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BIVALNO POHISTVO

Osnovni nacrt

Osnovni nacrt vsebuje sestavnico, prikaz izdelka v narisu, v precnem in v vzdolznem prerezu in vse
potrebne detajle. V osnovnem nacrtu naj bodo definirane vse konstrukcijske reSitve in okovije.
Osnovni nacrt nariSemo v enem od standardih meril. Pri krivljenem pohiStvu iz masivnega lesa (npr.
stoli) pa riSemo osnovni nac¢rt v merilu 1 : 1.
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BIVALNO POHISTVO

Kosovnica

Kosovnica je nacrt posameznega sestavnega dela izdelka. Kosovnice potrebujemo v serijski
proizvodnii. V kosovni proizvodniji pa zadostuje natancno narisan osnovni nacrt s potrebnimi detajli.
Kosovnica prikazuje posamezni element v vseh treh pogledih s potrebnimi detajli. NariSemo ga na A4
format, saj je to dokumentacija, ki jo v industrijskem nacinu proizvodnje delavec potrebuje pri stroju.
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BIVALNO POHISTVO

Krojni list masivnega lesa

Za izdelavo krojnega lista masivnega lesa uporabimo osnovni nalrt s sestavnico, iz katerega
razberemo koncne dimenzije (neto mere), Stevilo kosov in izdelavni material elementov iz masivnega
lesa. Pri krojenju masivnega lesa moramo zaradi izgub pri obdelavi in kréenja lesa predvideti nadmere
za dolzino, za Sirino in za debelino. Velikost nadmere je odvisna od vrste lesa, od zahtevnosti
obdelave, od zacetne vlaznosti lesa... IzkuSeni mizarji dolocijo nadmere izkustveno, mi pa si bomo
pomagali s preglednicami.

Na dolZino:

konc¢na dolzina robljene deske nerobljene deske
do 1000 mm + 30 mm + 40 mm

nad 1000 mm + 50 mm + 50 mm

Na Sirino:

+ 10 mm

na debelino

robljene deske + 5 mm

nerobljene deske + 10 mm

Posebno pozornost moramo posvetiti elementom SirSim od 80 do 100 mm. Te elemente moramo
zaradi delovanja lesa Sirinsko zlepiti. Pri teh elementih je potrebno izracunati, koliko elementov bomo
Sirinsko zlepili in kolikSna je njihova bruto Sirina pred lepljenjem. Vse te podatke vpiSemo v krojni list.
Pri dolocanju bruto debeline elementov moramo paziti na standardne debeline posameznih drevesnih
vrst.

Drevesna vrsta Debelina desk v mm

bukev 18, 25, 32, 38, 45, 50, 60, 70, 80, 90
hrast 18, 25, 32, 38, 45, 50, 60

oreh 20, 25, 50, 80

topol 18, 25, 32, 38, 50, 60, 70, 80, 100, 140
smreka, jelka 18, 24, 28, 38, 48, 60, 76, 80, 90

bor 20, 25, 40, 50, 75

Za vsak sestavni del izracunamo tudi koli¢ino neobdelanega lesa; to izracunamo po naslednji formuli:
st. kosov * dolzina * Sirina * debelina / 1.000.000.000
Rezultat zaokrozimo na 5 decimalk natancno.

Ime in priimek: Razred: Solsko leto:
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BIVALNO POHISTVO

Koncne dimenzije

prepisemo iz nacrta.

KROJNI LIST
MASIVNI LES
KONEN ADIMENZIIA DIM. 2 N ADMERO KOLIEINA
POZ. ELEMENT MATER .|$t. kos |dolz.  |§irina | debel. |$t. kos [dolz.  [sirina_[debel. m?
1]stranica bk 2 30 160 1 4 430 90 25| 0,00387

Dimenzije z nadmero so koncne dimenzije povecane za nadmerek.
Stevilo kosov je podvojeno, ker moramo stranice zaradi nevarnosti zvijanja Sirinsko lepiti.

Koli¢ino smo izracunali:
4 * 430 * 90 * 25 /1000.000.000 = 0,00387

Navodilo:
KROJNI LIST
MASTWNI LES
KONCNADIMENZIIA DINM. £ N ADNMERD KOLICINA
L POZ. ELEMENT MATER |$t. kos |dolz.  |sirina |debel. |$t. kos [dolz. |sirina |[debel. m3
1|stranica bk P 390 160 16 4 430 a0 25| 0,00387
¢|slepa lifnica pred |bk 1 276 160 16 & 315 90 25| 0,00142
J|hrhet bk 1 276 150 16 2 315 a5 25| 0,00134
bk /25 0,00663
dnalepek daljs bk 2 350 4 19 ¢ 390 15 251 0.,00029
Hlnalepek krajél bk 2 172 4 19 1 3490 15 2h| 0,00015
bk /25 0.,00044
| | |
[ [ [
Ime in priimek: Razred: Solsko leto:
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Krojna karta plosc

Plos¢am (ivernim, vlaknenim, mizarskim in vezanim) moramo dodati zaradi izgub pri obdelavi
nadmerek na dolzino in na Sirino. Pri pripravi krojne liste plos¢ upoStevamo izkustvene ugotovitve ali
pa pripravljeno preglednico.

1. Na dolzino: 2. Na Sirino:
do 1000 mm + 5 mm + 5 mm
nad 1000 mm + 10 mm

Plosce se izdelujejo v predpisanih standardih dimenzijah.

Tip plosce Debeline v mm

vezana plosca 4,5,6,7,8, 10, 12, 15, 18, 20

HDF plosca 3.2,4,5,6,6.4,8,8.2

MDF plosca 4,5,6,6.4,8, 9.5, 10, 12, 16

iverna plosca 10, 12, 14, 16, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24

E———

Potrebno koli¢ino plos¢ izratunamo v m? takole:
St. kosov * dolzina * Sirina / 1.000.000.
Rezultat zaokrozimo na tri decimalna mesta natancno.

Navodilo:
e iz osnovnega nacrta izpiSi sestavne del iz lesnih tvoriv in potrebno Stevilo kosov,
e za vsak element vpisSi koncne dimenzije
e vsakemu elementu dodaj nadmero na dolzino in Sirino (zaokrozi na 0 ali na 5 natancno),
e izracunaj koli¢ino v m?(na 3 decimalna mesta natanéno), ne pozabi na Stevilo kosov,
¢ loceno sestej neobdelane koliine za posamezne vrste tvoriv.

PLOSCE
5T. KONCNADIMEZIJA | DIM. 2 NAD. KOLICIMNA
POZ. ELEMENT MATER |JKOS |dolz. |sirina [debel. |dolz. [Sirina m
Gllisnica IWP 1 342 164 13 350 170 0,0595
IVP/18 0,0595
Ime in priimek: Razred: Solsko leto:
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Krojni list ploskovnega furnirja
Razrezani in spojeni furnir za ploskovno oplemenitenje krojimo z nadmerki zaradi izgub v procesu
obdelave.

1. Na dolzino: 2. Na Sirino:
do 1000 mm +10 mm + 10 mm
nad 1000 mm + 15 mm

Debeline ploskovnega furnirja se gibljejo od 0,5 do 0,8 mm. Koli¢ino ploskovnega furnirja izracunamo
v m? Izradun je podoben kot pri plos¢ah:

st. kosov * dolzina * Sirina / 1.000.000.

Rezultat zaokrozimo na 3 decimalna mesta natancno. Pri raCunanju porabe furnirja je potrebno paziti
na obojestransko furniranje.

Navodilo:
e iz osnovnega nacrta izpiSemo sestavne dele, katerih povrsSine so oplemenitene s furnirjem,
e za vsak element vpiSemo koncne dimenzije — pazimo, kaj je Sirina in kaj je dolZina elementa,
e vsakemu elementu dodamo nadmero na dolzino in Sirino (zaokrozi na 0 alina 5 natan¢no),
e izratunamo koli¢ino v m? (na 3 decimalna mesta natan¢no), ne pozabimo na Stevilo kosov,
¢ loceno seStejemo neobdelane koliCine glede na vrsto in glede na debelino furnirja.

KROINI LIST
PLOSK.OWNI FURNIR
5T. | kKONENADIMEZIJA | DIM.Z NAD. |[KOLICINA
POZ. ELEMEMNT MATER. |[KOS |dolz. |§irina |debel. |dolz. |sirina m=
Gllicnica bk fur. 2 342 164 07 355 175 0,1243
bk fur. 0,1243
Ime in priimek: Razred: Solsko leto:
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BIVALNO POHISTVO

Krojni list robnega furnirja in robnega traku
Krojenje materiala za obdelavo robov je odvisno od postopka obdelave. Robni furnir oziroma robni
trak kupimo v kolutu.

1. Na dolzino: 2. Na Sirino:
+ 60 mm + 4 mm

Za robno furniranje uporabljamo nekoliko debelejsi furnir.

Navodilo:
e iz osnovnega nacrta izpiSemo sestavne, del katerih robovi so oplemeniteni,
e za vsak element vpiSemo koncne dimenzije (robov),
e vsakemu elementu dodamo nadmero na dolzino in na Sirino,
e izratunamo koli¢ino v tm, & imamo kolut, oziroma v m?, &e furnir pripravimo sami.

Poraba materiala

Masivni les, plosce in furnir

Izracunati moramo bruto koli¢ine materialov, ki jih potrebujemo za izdelavo izdelka. Izracunali smo Ze
koli¢éine masivnega lesa, plos¢ in furnirjev z nadmerki, nismo pa Se upostevali izkoristka. Izkoristek
dodamo na Ze izraunano koli¢ino z nadmerkom.

Izkoristki se razlikujejo glede na vhodno surovino, nacin dela, strojni park... V tabeli so podani
povprecni izkoristki.

Vrsta materiala Izkoristek (%)
iglavci, razen macesna in CeSarike 77
macesen, topol, cesarika, lipa 74
bukev, brest, jesen 71
hrast, javor, oreh, sadna drevesa 67
vezan les (razlicne dolzine) 87
vezan les (fiksne dolzine) 97
iverne plosca 91
slepi, zunanji furnir 80
plemeniti furnir 71
Ime in priimek: Razred: Solsko leto:
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BIVALNO POHISTVO

Nalepki in ozke letve imajo zaradi svoje majhnosti vecje izgube.

Sirina Izkoristek (%)
do 5 mm 36

od 6 do 10 mm 40

od 11 do 15 mm 45

od 16 do 20 mm 53

od 21 do 25 mm 63

26 mm in vec glei masivni les

Pri racunanju bruto koli¢ine si pomagamo s formulo:
i = bruto / neto * 100 izpeljanka bruto = neto /i * 100

Navodilo:

e iz krojne liste izpiSemo vsote neobdelanih koli¢in za posamezne vrste materialov,

e za vsak material izracunamo koncno bruto kolic¢ino.

Premazna sredstva

Izracun potrebne koli¢ine premaznih sredstev smo spoznali ze v vsebinskem sklopu »PovrSinska

obdelava«. Izracuni za nas predal so v preglednici.

Okovje

Porabe okovja ni potrebno racunati; prepiSemo jo iz sestavnice in jo vpiSemo v materialno listo.

Materialna lista

Materialna lista je koncni zbirni dokument, v katerega vpisujemo
posameznih vrst materialov.

Navodilo:
e v prvi stolpec vpiSemo vse materiale, ki jih bomo potrebovali za
izdelavo nasega izdelka,
e iz porabe materiala pazljivo prepiSemo bruto kolicine,
¢ dopiSemo cene za enoto mere in
e izraCtunamo vrednost posameznega materiala in na koncu
dopisemo Se skupno vrednost.

izraCunane bruto koli¢ine

Razred:

Evropski * X
B Socialni o ot
Sklad *

* x Kk

Ime in priimek:
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Solsko leto:
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Tehnoloski postopek

V tem dokumentu imamo pregled vseh del, ki jih moramo opraviti, da bomo lahko izdelali izdelek.

Navodilo:
e ime elementa nasega izdelka vpiSemo v glavo preglednice,
e vpisujemo zaporedje delovnih operacij in delovna mesta, kjer
bomo operacije izvajali.

Ime in priimek: Razred: Solsko leto:

Srednja gozdarska in lesarska Zola
nnnnnnn : : : Evropski R {‘&
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Ime in priimek: Razred: Solsko leto:

Srednja gozdarska in lesarska Sola
Postoa
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Projektna naloga omarica lVesna.

V oddelku konstrukcijske priprave dela so izrisali osnovni nacrt omarice Vesna. Ker bomo izdelovali

vecjo kolicino izdelkov, so izrisane tudi kosovnice.

Nasa naloga je, da izdelamo:

skico izdelka s tehni¢nim opisom,
dopolnimo osnvoni nacrt in kosovnice,
dopolnimo krojne liste,

izraGunamo poraba materiala,

napisemo materialne liste in

napiSemo tehnoloske postopke izdelave.

Skico izdelka s tehni¢nim opisom bos izdelal na posebnem obrazcu (ki je v prilogi Ucne mape).
Osnovni nacrt omarice je narisan v programu Autocad (odpri dokument Omarica_ Vesna), v Autocad-u

so narisane tudi kosovnice (Omarica Vesna kosovnice).

Obrazce za ostale dokumente najdes na koncu u¢ne mape, oziroma v posebni mapi Obrazci.
Pri izdelavi dokumentacije si pomagaj z navodili, ki so natancno napisana in obrazloZena pri Predalu.

Ime in priimek: Razred:

4 Evropski
Socialni
Sklad

**

Solsko leto:
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Ime in priimek: Razred: Solsko leto:

Srednja gozdarska in lesarska Sola
Postoa
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Projektna naloga omara Jelka

Gospa Jelka je v vasi mizarski delavnici narocila izdelavo garderobne omare. Pri izdelavi tehnicno
tehnoloske dokumentacije si pomagaj z osnovnim nacrtom, ki ga je narisal tvoj sodelavec ob
prevzemu narocila. Ob narocilu je zabeleZil Se nekaj podatkov:

e dimenzije: 1000 * 1800 * 560
e material: bukov furnir

e povrsinska obdelava: PUR mat lak

* vez mozniki in lepilo

e okovije: odmicne spone

kljucavnica

Tvoja naloga je pripraviti konstrukcijsko - tehnolosko dokumetacijo in izdelati izdelek.
Namig:
e najprej narisi skico izdelka in sestavi opis izdelka,
e izdelaj krojne liste in izraCunaj porabo materiala,
¢ natancno napisi tehnoloske postopke izdelave — tako bos lahko pri izdelavi izdelka bolj
uspesen,
e izdelaj garderobno omaro.

Ime in priimek: Razred: Solsko leto:

Srednia gozdarska i lesaska ol
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Ime in priimek: Razred: Solsko leto:

Srednja gozdarska in lesarska Sola
Postoa
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BIVALNO POHISTVO

MIZE

Vrste miz

Dimenzije

Materiali

Konstrukcije

Tehnoloski postopki

Projektne naloge:
e jedilna miza Breda
* mizica za Sah

ouhrnNne=

Ime in priimek: Razred: Solsko leto:

Stecja gozdarska in lesarska Sola

. e Fostons
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BIVALNO POHISTVO

Ob zakljucku strokovnega vsebinskega sklopa »Mize« bos znal:
pojasniti vlogo in opisati funkcijo mize v clovekovem Zivljenju,
poimenovati sestavne dele mize,

prebrati in narisati skico, osnovni nacrt in kosovnice mize,
izbrati surovine, konstrukcijske vezi, okovje in material za povrsinsko obdelavo za mizo,
izdelati konstrukcijsko in tehnolosko dokumentacijo za mizo,
uporabljati lesno obdelovalne stroje za izdelavo mize,

izdelati delovne pripomocke,

uporabljati predpise o varstvu pri delu in o varstvu okolja,
komunicirati z narocniki,

samostojno, kvalitetno in gospodarno izdelati mizo in
predstaviti svoj izdelek.

o0 OoCOCOoOCQOCOoOQOC OO

Vrste miz

Miza je bila znana ze v Casu zgodnijih civilizacij; v ¢asu renesanse pa je miza kot del pohistva doZivela
poseben poudarek v prostoru. Ob mizi se je zbirala druZina k jedi ali druzba k razgovoru. Mize so
lahko razliénih oblik. Najpogosteje so pravokotne, ovalne in okrogle. Po namenu uporabe mize
razdelimo na:

" jedilne,

" klubske,

% delovne in

" odlagalne.

Jedilne _mize so mize, ob katerih
sedimo in se prehranjujemo; v
stanovanju so navadno v jedilnici ali
v kuhinji. V dnevni sobi pa sreCamo
nizio mizo, ki ni namenjena
serviranju glavnih obrokov hrane. Te
mize so znane kot klubske mizice.

Delovhe mize so pisalne
mize, racunalniske  mize,
Solske mize, sejne mize in
pulti (prodajni, laboratorijski,
kuhinjski).

Ime in priimek: Razred: Solsko leto:

Stechia godarsa in lesarska la
Fostona
Center RS « o e Evropski ** % ka‘
I L. Q Socialni ol 5
L. Sklad ***y Sgl;

Marjeta Urbas-Hribernik

**




BIVALNO POHISTVO

Odlagalne mize ali stojala sluzijo odlaganju manjsih predmetov in razlicnih aparatov (televizijska

mizica).

0

(D

Na skici Mize bomo spoznali tipicne sestavne dele jedilne mize. Po navodilu z razlicnimi
barvnimi svincniki pobarvaj:

¢ mizna plosca — rdeca barva

¢ mostisce daljse — zelena barva

¢ mostisce krajSe — rjava barva

e noga — modra barva

* vezni kotnik — ¢rna barva

Ime in priimek: Razred: Solsko leto:

Srednja gozdarska in lesarska Zol
Postojna
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Dimenzije

Osnovne mere mize zapiSemo kot dolZina x Sirina x viSina.

Na modelu mize skotiraj tri osnovne dimenzije: dolzino, Sirino in visino.

Jedilna miza

Pri dimenzioniranju miz moramo upostevati namen uporabe mize, ergonomske zahteve in standardne
dimenzije. Dimenzija mizne ploSce jedilne mize je odvisna od Stevila ljudi, ki sedijo pri mizi. Velikost
mize moramo prilagoditi velikosti prostora. Vedno je potrebno upostevati (kot lahko vidimo na skici)
prostor prehoda in odmika od mize. Ker je miza kos pohistva, ob katerem se zberemo z druzino ali s
prijatelji, moramo biti pri dimenzioniranju le te Se posebej pazljivi in preudarni.

Ime in priimek: Razred: Solsko leto:

Center RS o o o Evropski
2= poklien Socialni
prvitetd L] Sklad

Stednja gozdarska in lesarska ola
Postojna
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_~ 1 000 Sirina mize

~1200——
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Koncna visina jedilne mize je od 720 do 750 mm. Pri konstruiranju jedilne mize moramo paziti, da
imamo dovolj prostora za noge, zato razdalja med tlemi in mostiS¢em ne sme biti manjsa od 630 mm.

PlosCe jedilne mize so obicajno pravokotne ali okrogle oblike. Velikost mizne plosce je odvisna od
Stevila oseb, ki sedijo pri mizi. V preglednici so navedene velikosti miznih plos¢ glede na Stevilo ljudi.

Pravokotna mizna plosca

Stevilo oseb Dolzina Sirina
dve osebi 1000 800
Stiri osebe 1200 800
pet oseb 1400 800
Sest oseb 1600 800
osem oseb 2200 800
Okrogla mizna plosca
Stevilo oseb Premer Stevilo oseb Premer
dve osebi 1500-1800 Sest oseb 2100-2400
tri osebe 1700-2000 osem oseb 2400-2800
Stiri osebe 1900-2200
Ime in priimek: Razred: Solsko leto:

4 Evropski
Socialni
] Sklad

Marjeta Urbas-Hribernik
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BIVALNO POHISTVO

Klubske mizice

Visina klubske mizice je od 300 do 450 mm. Sirino in dolZino prilagajamo potrebi kupca.

Materiali

Za izdelavo miz se poleg naravnega lesa in ploS¢ uporabljajo Se najrazlicnejsSi drugi materiali. Pogosto
sreCamo kovinska podnoZzja.

Mizne plosce so nekdaj izdelovali iz debelejSega Sirinsko lepljenega masivnega lesa. Danes so plosce
pretezno iz oplemenitenih ivernih plos¢, ki imajo oplemenitene robove. Za oplemenitenje robov
uporabljamo furnir, folijo, ABS, laminat, masivne nalimke ter profile iz kovin ali umetnih snovi.

CD
é V oddelku oblikujemo skupine, v katerih so po trije dijaki. Naloga je sledeca:
Za mlajsi Studentski par brez otrok, z majhnim stanovanjem in s skromnimi dohodki izberi
material za jedilno mizo.
Za mlajsi zakonski par z manjSim stanovanjem, z dvema mlajSima otrokoma, ki se na mizi
tudi likovno izrazata, in s povprecnimi dohodki izberi material za jedilno mizo.
Za starejSi zakonski par brez otrok, z vecjo hiso in visokimi dohodki izberi material za jedilno
mizo. Y,
_/
) )
(D V okviru IND obi&tite pohidtveni sejem ali ve&jo pohistveno trgovino.
Med obiskom si pridno belezi materiale, iz katerih so izdelani sestavni elementi mize.
Ob pomoci ucitelja izdelaj miselni model mize, v katerega boS za posamezne sestavne dele
vpisal vrste materiala. Material natancno definiraj (npr. ne samo masivni les ampak tudi
hrastov masivni les).
Y,
\_/
Ime in priimek: Razred: Solsko leto:

**
*
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Konstrukcije

Mize imajo znacilno konstrukcijo; podnoZzje, ki nosi plos¢o. Podnozje ima lahko eno, dve, tri, Stiri ali
tudi vec nog.

Enonozno ali stebrno podnozje ima razsiritev v spodnjem delu, ki omogoca stabilnost mize. Taka
podnozja so obi¢ajna pri okroglih mizah ploscah.

Pri pisalnih mizah, ki so v prostoru obicajno del omarnega pohistva, ne uporabljamo obicajnega
noznega sistema podnozja. PodnoZje pri pisalnih mizah tvorijo podnozne stranice (dve ali tri plosce).
Pri pisalnih mizah je namre¢ omogoceno sedenje zgolj iz ene strani. Konstrukcijsko se pisalne mize
bistveno ne razlikujejo od konstrukcij omar.

Podnozje

Konstrukcijsko znacilnost mize doloca predvsem podnozno ogrodje, ki nosi plosco in daje mizi
potrebno trdnost in stabilnost.
Obicajno podnoZje je sestavljeno iz:

e nogin

e mostisc.
Navadna vez med mostis¢i in nogami je ¢epna vez. Uporablja se tudi moznicena vez. V zadnjem ¢asu
tudi kombinacija ¢epne vezi in vijaka ter precne matice.
Pri jedilnih mizah mostis¢a med seboj najveckrat povezujemo z lesenimi ali s kovinskimi kotnimi
vezniki.

Prek veznikov se noge pri¢vrstijo s hanger vijaki, ki nogo pritegnejo ob obe celi mostis¢. Vijaki so
zaviti v nogo, s krilno matico pa je mozno rocno ucvrscevanje noge.

Ime in priimek: Razred: Solsko leto:
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Leseni vezniki so v utorih mostis¢

zalepljeni.

Primer pritrditve kovinskega kotnega
veznika.

Poleg obicajnih podnoZji imamo Se enonozna ali steberna podnozja in dvonoZna ali stranic¢na
podnoZja.

Enonozna ali steberna podnozja
morajo imeti podnoZzje v spodnjem delu
razsSirjeno in obtezeno, da je dovolj

stabilno.

Ime in priimek: Razred: Solsko leto:
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Dvonozno ali starni¢no podnozje
ima dve nogi, ki sta povezani z .

enim ali dvema mostis¢ema.

Mizne plosce

Mizne plosce so na podnozje obicajno pritrjene z vijaki.

AT

/
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Tehnoloski postopek

Faze tehnoloskega postopka pri izdelavi mize so odvisne od materiala, iz katerega so izdelani
posamezni sestavni deli.

Ce je podnoZje iz masivnega lesa, moramo upostevati zakonitosti obdelave, ki smo jo spoznali Ze v
modulu obdelava lesa. Paziti moramo na dimenzijsko natancnost. V primeru nenatancnosti mize ne
stojijo ravno in nezadovoljstvo kupcev je veliko. Ce so noge mize struZene, je njihova vlaznost
nekoliko viSja (od 12 do 15%), drugace pa susimo elemente na 8% koncno vlaznost.

Mizne plosce so pogosto iz tvoriv oplemenitene z masivnimi nalepki. Postopek obdelave lesnih tvoriv
smo spoznali Ze v modulu obdelava lesnih tvoriv.

Za povrsinsko obdelavo miz se uporabljajo laki s kislim utrjevanjem, dvokomponentni poliuretanski
laki, poliestrski in akrilni laki. NajkvalitetnejSo povrsino mizne plosce doseZzemo pri lakiranju z akrilnimi
UV laki ali s kombinacijo temeljnega UV akrilnega laka in koncnega dvokomponentnega
poliuretanskega laka.

Mize kupcu obicajno dostavimo razstavljene (zaradi stroskov skladis¢enja in transporta). Pri jedilnih
mizah je podnozje pritrjeno na mizno plosco; noge so priloZene.
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Projektna naloga Jediina miza Breda

Za jedilno mizo Breda bomo izdeleli konstrukcijsko - tehnolosko dokumentacijo:

e narisali skico izdelka s tehni¢nim opisom,

e narisali osnovni nacrt,

e izdelai /narisali kosovnice,

e izdelali krojni listi,

e izracunali poraba materiala,

¢ napisali materialni list in

¢ napisali/izbrali tehnoloske postopke izdelave.
Skico izdelka s tehnicnim opisom bos izdelal na posebnem obrazcu (ki je v prilogi Ucne mape).
Osnovni nacrt mize je narisan v programu Autocad (odpri dokument JM_Breda), dopolnil bos samo Se
sestavnico, ki jo najdes v Autocad pod imenom JM_Breda_sest.
Kosovnico noge ima$ Ze narisano in shranjeno pod imenom JM_Breda_noga. Kosovnico mostisca
daljSega bos dokoncal na listu JM_Breda_mostisce.
Obrazce za ostale dokumente najdes na koncu Ucne mape, oziroma v posebni mapi Obrazci.
Pri izdelavi dokumentacije si pomagaj z navodili, ki so natancno napisana in obrazlozena pri predalu v
ucnem sklopu Omare.
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Projektna naloga Mizica za sah

Clani $ahovskega krozka so v mizarski delavnici naro¢ili izdelavo mizice za $ah. Ob naro¢ilu je bilo
dogovorjeno:
e mizica bo visoka 600 mm,
¢ mizna plosca, na kateri je intarzija Sahovnice, bo kvadratna; stranica kvadarta bo 550 mm,
¢ podnozZje bo iz masivnega hrastovega lesa,
¢ za spoj mostnika z nogo uporabi kombinacijo ¢epne in moznicene vezi ter vijacne zveze,
e mizica ima dodatne vezne letvice na podnoZzju.
Ob prejemu narocila je mizar Ze narisal naris in prerez mizice v stranskem risu.

Tvoja naloga je pripraviti konstrukcijsko - tehnolosko dokumetacijo in izdelati izdelek.
Namig:
¢ najprej narisi skico izdelka in sestavi opis izdelka,
¢ dopolni osnovni nacrt s potrebnimi detajli; najdes ga v mapi Vaje pod imenom Mizica za sah
(¢e bos natancen in dosleden, ne bos potreboval kosovnic),
¢ izdelaj krojne liste in izracunaj porabo materiala,
¢ natancno napisi tehnoloske postopke izdelave — tako bos lahko pri izdelavi izdelka bolj
uspesen,
¢ izdelaj mizico za Sah.
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BIVALNO POHISTVO

POSTELJE

Vrste postelj
Dimenzije
Materiali
Konstrukcije

Tehnoloski postopek

o U kW=

Projektne naloge:

e enojna postelja Jelka
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Ob zakljucku strokovnega vsebinskega sklopa Postelje bos znal:
pojasniti vlogo in opisati funkcijo postelje v clovekovem Zivljenju,
razlikovati vrste postelj,

poimenovati sestavne dele postelje,

prebrati in narisati skico, osnovni nacrt in kosovnico postelje,
izbrati surovine, konstrukcijske vezi, okovje in material za povrsSinsko obdelavo postelje,
izdelati konstrukcijsko in tehnolosko dokumentacijo postelje,
uporabljati lesno obdelovalne stroje za izdelavo postelje,

izdelati delovne pripomocke,

uporabljati predpise o varstvu pri delu in o varstvu okolja,
komunicirati z narocniki,

samostojno, kvalitetno in gospodarno izdelati posteljo,
predstaviti svoj izdelek.

LS T o ST T o ST S I S8 o I S I &

Vrste postelj

Postelje so del bivalnega pohistva, ki ga uporabljamo za pocitek in za spanje. Obicajno so postelje
nepremicne. Ob prostorski stiski pa so zasnovane tako, da v prostoru zavzemajo manj dragocenega
prostora; tako poznamo omarno lezisce, ki se zapira v omaro, predalno lezisce, ki ga potisnemo
pod drugo lezisce, ter pograde in etazna lezisca.
Postelje razdelimo na:

"* enojne postelje,

" zakonske postelje (dvojna postelja in francoska postelja) in

"¢ otrogke postelie.

Enojne postelje so za eno osebo.

Zakonske postelje so postelje za dve osebi, ki imajo skupni koncnici.
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Otroske postelje so manjée in imajo T ]l|UI.|L
visje ogrodje. : EEEERFERE

T

||m.lh“

™
1
(D Na skici postelinaka bomo spoznali tipicne sestavne dele. Po navodilu z razliénimi
barvnimi svincniki pobarvaj:

¢ zadnja koncnica ali vzglavnik s koncnico — rdeca barva

¢ sprednja koncnica ali vznoznik — zelena barva

e stranici z okovjem in nosilno letvijo za dno — rjava barva

e zadnji nogi — modra barva

e sprednji nogi — ¢rna barva

e srednja nosilna letev z okovjem in z nogo — rumena barva )
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Dimenzije

Osnovne mere postelje zapiSemo kot dolzina x Sirina x visina. ViSino razdelimo na spodnjo visino,
zgornjo Visino in viSino lezis¢a. Pri dimenzioniranju postelj moramo upostevati, da so primerna lezis¢a
za zdravje in dobro pocutje ljudi zelo pomembna. Pri konstruiranju postelj moramo upostevati
dimenzije posteljnih vlozkov; te mere nam narekujejo notranje mere leziSCa. Leze prezivimo skoraj
tretjino svojega Zivljenja, zato bodimo pozorni na pametno izbiro materiala in konstrukcije pri izdelavi
postelje.

Pri dolocanju dimenzij postelje moramo vedno upostevati dimenzije postelinega lezisca. S
pomocjo interneta in ostalih virov informacij pois¢i dimenzije posteljnih vlozkov za posamezne

tipe postelj.

Zakonske postelje

Otrosk telj
dvojne francoske roske postele

Enojne postelje

)

o)

Na modelu
postelje kotiraj tri
osnovne
dimenzije:
dolzino, Sirino in
visino.
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Pri oblikovanju postelje dajemo glavni poudarek na vizuelni izgled koncnic, predvsem vznoZzne.
ViSina

Vznozna koncnica obicajno ni visSja od 600 mm.

Vzglavna koncnica obicajno ni visja od 700 mm.

ViSina lezisc¢a

Visino leZis¢a doloca stranica z nosilno letvijo za dno. Obicajna viSina lezis¢a je 450 mm. Zgornji bok
stranice naj bo 100 mm nizji od viSine leZisca.

Vzglavna koncnica je lahko SirSa od vznozne koncnice. Nanjo so lahko pritrjene posteljne omarice, na
zgornji rob pa je lahko pritrjena tudi polica za odlaganije.

Materiali

Ogrodje postelje je lahko izdelano iz masivnega lesa, lesnih tvoriv ali kovinskih materialov. Stranice
in koncnice so ponavadi izdelane iz predelanega lesa. Koncnice so obicajno debelejSe. Noge, nosilne
letve ter okvir so obic¢ajno iz masivnega lesa.

Posteljno dno je bilo vcasih iz desk — letev, ki so bile pre¢no polozene na nosilne letve in pritrjene
na stranice. Na deske se je polozila vzmetnica z lesenim okvirjem.

Deskam so sledila dna iz lesnih tvoriv (iverna, vezana ali vlaknena plosca), ki so imela na ve¢ mestih
izvrtine. Tako je bilo omogoceno prezraevanje posteljnega vlozka.
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a — vzdolZnik okvira
b — precnik okvira
¢ — prezra¢evalna luknja
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Sodobnejsa dna so
vzmetena letvena
dna. Osnovo
tvorijo lamerilane
letve iz bukovega
lesa.

mainost posamifnega
dviga vznodja in vaglavia

Posteljni vloZki so danes:

e vzmetni vlozki ali vzmetnice,

e penasti viozki.
Vzmetni vlozki
é: - Zitno jedro

. - osnova trdi filc

I | - stranica
. - preobleka iz bombaza

Penasti vlozki imajo jedro
iz razlicno oblikovanih
penjenih umetnih snovi.
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&)
Stare zimnice in slamarice so le Se zgodovina. Danasnja posteljna leziS¢a (vlozki) so izdelani iz
razlicnih materialov. S pomocjo interneta poisci vsaj pet razlicnih materialov, iz katerih so danes
izdelana posteljna lezis¢a. Enega od lezis¢ tudi kratko opisi.

o)

/
) D
(D) V okviru IND obiéite pohistveni sejem ali vedjo pohidtveno trgovino.
Med obiskom si pridno belezi materiale, iz katerih so izdelani sestavni elementi postelje.
Ob pomodi ucitelja izdelaj miselni model postelje, v katerega bos za posamezne sestavne dele
vpisal vrste materiala. Material natancno definiraj (npr. ne samo masivni les, ampak Arastov
masivni les).
J
\_/
Konstrukcije

Postelje imajo znacilno konstrukcijo posteljno ogrodje, ki nosi posteljno dno, na katerega je
polozen posteljni viozek.
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Posteljnak

Posteljnak je sestavljen iz dveh koncnic (vznozne in vzglavne koncnice) in iz dveh stranic.
Posteljnaki so zasnovani v dveh izvedbah:
e 7z nogami na koncnicah; taka izvedba je starejSa, enostavnejsSa, a zal manj stabilna (stranice
so z zati¢nim posteljnim okovjem obeSene na koncnice);
e 7z nogami na stranicah; taka izvedba je pogostejSa in omogoca bolj togo povezavo celotnega
ogrodja (koncnice so obeSene na stranici).

Zaticno posteljno okovje mora zagotavljati naleg cela stranice na ploskev koncnice.

Primer kratkega in dolgega kotnika:
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lzdelano iz jekla.

Za pritrditev kotnika potrebujemo:
e vijak za pritrjevanje ¢ 3,5 * 15
e M6*10
e kovinske ali plasti¢ne stro¢ne matice M6*13
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Posteljno dno je polozeno na okvir, ki je pritrjen na stranico.

Na skici je prikazan detajl enostavnega
leziSc¢a z okvirjem:

a — stranica

b — vijak P

¢ — okvir

d —dno \

e — posteljni viozek 8
- i

1 g
v g

Tehnoloski postopek

V primerjavi z ostalim ploskovnim pohistvo pravzaprav ni posebnosti. Nekateri zaradi nosilnosti
izberejo kot osnovni material vezano plosco (lahko tudi topol in brezo), ki jo furnirajo s plemenitimi
furnirji. Osnovni razlog za to je vijaCenje nosilnih letev dna postelje na notranjo stran stranic s Spax
vijaki, katerih nosilnost je v iverni plosci slabSa. Nosilne letve dna postelje so praviloma poleg vijakov
pritriene Se z lepilom (lak lepilo, PVC lepilo, talilna lepila).

Druga posebnost je lahko plemenitenje notranje strani posteljnih stranic. Ker pri sestavljenem
pohistvu niso vidne, jih lahko oplemenitimo z »balansirnim papirjem«, katerega osnovna naloga je
preprecevanje krivljenja zaradi asimetri¢ne zgradbe.

Tretja posebnost je montaza posteljnega okovja. Lahko ga sicer montiramo z lesnimi vijaki, ¢e pa
hotemo zagotoviti lazje sestavljanje in razstavljanje postelje, je bolje najprej v koncnice in stranice
montirati plasti¢ne ali kovinske matice z navojem (obicajno M6) in nato pri sestavljanju uporabiti
metrine vijake s polokroglo glavo.

Cetrta posebnost je izdelava dna postelje. Ena od izvedb dna (laZje pakiranje in transport) je izdelan
iz letev dolzine enake Sirini postelje, Sirina 80 — 100 mm in debeline 18 — 20 mm. Posamezne letve so
med seboj povezane z oprtjo.
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Projektna naloga £Enojna postelja Metka

V pohiStvenem biroju so po naroCilu gospe Metke izdelali osnovni nacrt enojne postelie. 1z
pohistvenega biroja so nacrt posredovali vasi mizarski delavnici. V paru s soSolcem izdelajta tehni¢no
- tehnolosko dokumentacijo. Izdelek bosta v delavnici tudi prakticno izdelala.

Namig:

e izdelaj natancen opis izdelka — vse potrebne podatke (material, sredstvo za povrsSinsko
obdelavo, posebnosti v izdelavi in montaZo ter pakiranje) dolocita s soSolcem po metodi
»igranja viog«; sosSolec je stranka, ti pa si mizarski mojster),

e osnovni nacrt, ki je shranjen v mapi Vaje pod imenom POSTEJA_METKA dopolni s potrebnimi
detaijli,

e s soSolcem si razdelita delo in dokoncajta tehnolosko dokumentacijo.
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STOLI

Vrste stolov
Dimenzije
Materiali
Konstrukcije

Tehnoloski postopek

AN L

Projektne naloge:
o stol Matej

» stolec Rozle
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Ob zakljucku strokovnega vsebinskega sklopa Sto/i bos znal:
pojasniti vliogo in opisati funkcijo stola v ¢lovekovem Zivljenju,
razlikovati vrste stolov,

poimenovati sestavne dele stolov,

prebrati in narisati skico in osnovni nacrt stola,

izbrati surovine, konstrukcijske vezi, okovje in material za povrsSinsko obdelavo stola,
izdelati konstrukcijsko in tehnolosko dokumentacijo stola,
uporabljati lesno obdelovalne stroje za izdelavo stola,

izdelati delovne pripomocke,

uporabljati predpise o varstvu pri delu in o varstvu okolja,
komunicirati s narocniki,

samostojno, kvalitetno in gospodarno izdelati stol,

predstaviti svoj izdelek.
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Vrste stolov

Stol se je skozi vec tisoCletno zgodovino spreminjal, se prilagajal tehnoloskim reSitvam in estetskim
zahtevam. Kljub vsemu pa je podobno kot miza in postelja ohranil svojo prvotno funkcijo.
Po ngéinu in udobnosti sedenja stole razdelimo na:

. stolce,
“* navadne stole, Stolci so stoli brez hrbtnega
" naslonjade, naslonjala. V preteklosti so
" poéivalnike in bili to Eevljarski stoli in molzni
"t klopi. stolcki. Danes so v veliki

vecini to barski stolcki.

Pocivalnik je stol, ki je izrazit

po nagibu v smeri lezanja. [ |
Obicajno ima podstavek za
noge.

Naslonjaci ali fotelji so stoli
za udobnejSe sedenje in
pocivanje. Pri njih so sedezne
ploskve bolj nagnjene in nizje.

e Solsko leto:
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Navadni stoli so stoli obicajno za sedenje. Visina sedezne plosCe je taka, da omogoca nogam
ergonomski stik s tlemi. Razlikujemo:
"t jedilniske stole in
"% delovne stole.
Ti stoli imajo lahko tudi opirala za roke.

Klop ali klopca je sedez za vec
oseb. Srecamo jo kot del
notranjega ali tudi vrtnega
pohistva.

Dimenzije
Osnovne mere stola in ostalega sedeznega pohistva zapiSemo kot dolzina * Sirina * visSina. Pri

sedeznem pohistvu sta pomembna Se dva podatka: viSina sedeza in globina sedeza.
ViSina sedeZa je odvisna od funkcije in od viSine stola.
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Globina sedeza je nekoliko vedja od Sirine sedeza. Sedezi naj bi imeli sprednji rob tudi zaokroZen.

Nagib naslona mora biti med 93 in 110°.

@

o)

Na modelu stola skotiraj tri osnovne
dimenzije: dolzino, Sirino in viSino.
Oznadi tudi viSino naslonjala in globino
sedeza.

V preglednici so prikazane priporo¢ene dimenzije nekaterih vrst stolov.

Navaden stol

dolzina stola

400 do 550 mm

Sirina stola

430 do 560 mm

viSina stola

800 do 900 mm

viSina sedeza

450 (460) mm

globina sedeza

370 do 460 mm

Sirina sedeza

360 do 500 mm

kot sedeza

930

Naslonjaci in pocivalniki

dolzina stola

650 do 900 mm

Sirina stola 600 do 900 mm
viSina stola do 1100 mm
viSina sedeza 360 do 380 mm
globina sedeza 520 mm

Sirina sedeza do 700 mm

kot sedeza

103° do 110°

Visine barskih stol¢kov so obi¢aino 800mm.
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/ Poleg sestavnega dela stola napisi ¢rko, ki oznacuje sestavni del na skici:
\D ¢ zadnja desna noga

¢ zadnja leva noga

e zgornja precka naslona
¢ spodnja precka naslona
e zadnja vez

¢ desno mostisce

¢ levo mostnisce

¢ leva precka stranice

¢ desna precka stranice

¢ desna prednja noga

¢ leva prednja noga

e prednja vez

e sedez

\
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BIVALNO POHISTVO

Materiali

Za ogrodno konstrukcijo se uporablja masivni, krivljeni in lamilirani les. Uporabljajo se tudi drugi
materiali, kot so na primer Zelezne ali jeklene cevi, aluminij in v zadnjem casu razlicne umetne snovi.

Za sedeze in naslone se uporablja les v vseh oblikah in vrstah, usnje, platno ter seveda tkanine.

D

CD Razdelite se v pare.
Kot mizar si zaposlen v prodajalni pohistva. MlajSo gospodicno zanima razlika med tremi
razlicnimi jedilniskimi stoli:
1. Prvi stol je v celoti izdelan iz masivnega smrekovega lesa; sedez je tapeciran z
blagom.
2. Drugi stol je v celoti izdelan iz masivnega ¢eSnjevega lesa; sedezZ in naslon sta
tapecirana z blagom.
3. Tretji stol ima kovinsko ogrodje in tapeciran sedez.
Odigrajta uradni pogovor in napiSita vsaj tri prednosti in na drugi strani
pomanijkljivosti posameznega tipa stola.
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Konstrukcije

Stoli so, cCetudi Se tako enostavni, konstrukcijsko zahtevni, saj morajo prenasati zelo razlicne
obremenitve. Kot primer omenimo guganje na stolu ali pa ne /epo sedenje samo na eni zadnji nogi.
Pri konstruiranju moramo paziti predvsem na stike med sestavnimi deli. NajprimernejSa je ovalna
¢epna vez. MozniCene vezi so redkejSe, zaradi problema zagotavljanja stabilnosti spoja. Ce se
odloc¢imo za mozni¢eno vez, moramo paziti na velikost in Stevilo moznikov.

o)
Na skicah imas$ prikazano ¢epno vez, moznieno vez in kombinacijo ¢epne in moznicene vezi.
Vezi na skici prepoznaj in poimenuj.

AL B A T L U O
. N
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Pri stolih, se kljub velikim stroSkom transporta in skladiS¢enja, ne odloamo za demontazno obliko.
Demontazno okovje pri stolih namre¢ ne more nadomestiti trajnosti lepljenih spojev.
Na trdost stola poleg premisljeno izbranih lesnih vezi vpliva tudi konstrukcijska izvedba spodnjega
dela ogrodja. Precke stranice so sestavni deli stola, ki kljub svojim sorazmerno majhnim presekom
dajejo stolu bistveno vecjo trdnost.

&

CD Na skicah imas stiri razlicne mednozne povezave:
a. brez povezave,
b. talna H povezava,
c. visoka sprednja povezava,
d. visoka sprednja in zadnja ter dvojna stranska povezava.
Katera mednozna povezava zagotavlja najvecjo trdnost stola? Odgovor tudi utemelji.

Tehnoloski postopek

Pri izdelavi stolov moramo biti Se posebej pozorni na natancnost in dimenzijsko to¢nost. Spoiji, ki so
izvedeni pod nepravim kotom, so zahtevnejsi za izdelavo. Netocno izdelan spoj zadnje noge in
zgornje precke naslona lahko popolnoma razvrednoti Se tako estetsko dovrsen stol.

1 2 3 =

a

4

\
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V proizvodnji stolov sreCujemo nekaj specializiranih strojev, kot so mizni kopirini rezkalni stroji
(obicajno CNC izvedbe) in Cepilni ter dolbilni stroji za izdelavo ¢epnih vezi (previadujejo stroji s CNC
krmiljenjem).

Sodobno proizvodnjo stolov si tezko zamisljamo brez CNC obdelovalnih centrov, ki bistveno
pripomorejo k natancnosti izdelave neravnih sestavnih elementov stola.

CNC mizni kopirni rezkalni stroj z osmimi agregati
nam poleg kopirnega rezkanja omogoca Se
brusenje obdelovacev.

Kombinacija dolbilno cepilnega stroja z
avtomatskim podajanjem nam omogoca
natancnost izdelave spoja tudi pod nepravim
kotom.

CNC obdelovalni centri skrajsajo
Cas obdelave, izboljSajo kvaliteto in
natancnost izdelave ter zahtevajo
visoko usposobljenega delavca.

_ G
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Projektna naloga Sto/ Matej

ManjSe podijetje, ki je specializirano za izdelavo stolov, te je prosilo za pomoc pri izdelavi tehni¢no -
tehnoloske dokumentacije stola Matej. Stol Matej je izdelan iz masivhega bukovega lesa in je
povrsinsko obdelan. Osnovni nacrt, ki ga pri stolih risemo v merilu 1:1, je Ze izdelan. Tvoja naloga je:

e napisati sestavnico,

e izdelati opis izdelka (material za povrsinsko obdelavo doloci sam),

e izdelati Se ostalo tehnolosko dokumentacijo.
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Projektna naloga Stolec RoZle

Za opremo pastirske koCe potrebujejo nekaj stolcev RoZle. Dogovorjeno je bilo:
¢ stolci naj bodo izdelani iz masivhega smrekovega lesa,
e luZeni z zelenim odtenkom luZila,
e povrsinsko prostoru primerno obdelani,
e izdela se 6 enakih stolcev (pazi pri preracunu).

Za pomoc imas na osnovnem nacrtu ze izrisan naris in vzdolzni prerez.
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